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A
DN 50 65 80 100 125 150
Cod. 579055 579065 579085 579105 579125 579155
Kv (m3/h) 60 95 140 190 300 340
B
DN 50 65 80 100 125 150
Cod. 579055 579065 579085 579105 579125 579155
X (mm) 800 880 1010

579085 DN 80

579105 DN 100
579125DN 125
579155 DN 150

ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE, LA
MESSA IN SERVIZIO E LA MANUTENZIONE
Vi ringraziamo per averci preferito nella

scelta’di questo prodotto.
Ulteriori dettagli tecnici

dispositivo sono disponi
www.caleffi.com

su questo
li sul sito

FILTRO MAGNETICO IN ACCIAO
INOX - CALEFFI XL

Avvertenze

Le seguenti istruzioni devono essere lette e comprese prima

dell'installazione e della manutenzione del prodotto. Il simbolo
significa:

ATTENZIONE! UNA MANCANZA NEL SEGUIRE QUESTE ISTRUZIONI

POTREBBE ORIGINARE PERICOLO!

Sicurezza
E obbligatorio rispettare le istruzioni per la sicurezza
riportate sul doc specifico in ¢ i

Il simbolo riportato sul corpo indica la presenza di
magneti che generano un forte campo magnetico, eventuale
causa di danni ad apparecchiature elettroniche che siano
poste nella sua vicinanza.

LASCIARE IL PRESENTE MANUALE AD USO E SERVIZIO
DELL'UTENTE

‘ SMALTIRE IN CONFORMITA ALLA NORMATIVA VIGENTE ‘

Funzione

II filtro magnetico in acciaio inox separa le impurita presenti negli
impianti di riscaldamento e condizionamento fino a dimensioni di
100 pm. | magneti trattengono le impurita ferromagnetiche che
possono avere diametro inferiore rispetto alle maglie filtranti.
Minimizza il problema dell'intasamento delle maglie grazie alla
elevata superficie filtrante.

La procedura di manutenzione evita lo svuotamento del dispositivo
e quindi consente di non perdere il liquido termovettore, eliminando
necessita di reintegro.

Caratteristiche tecniche
Materiali
Corpo:
Ghiere chiusura inserti filtranti:
Tappo superiore:
Viti di spurgo:
Elementi filtranti
Tenute idrauliche:
Rubinetto di scarico con attacco portagomma:

lega antidezincificazione QR EN 12164 CW724R

acciaio inox AlSI 304
ottone EN 12165 CW617N
acciaio inox AlSI 304

lega antidezincificazione QR EN 12164 CW724R
Acciaio inox AlSI 304

EPDM

Prestazioni
Fluidi d'impiego: acqua, soluzioni glicolate
Percentuale massima di glicole: 50%
Pressione max di esercizio: 10 bar
Campo temperatura di esercizio: 0-90°C
Luce passaggio filtro: 100 pm
Induzione magnetica:
- cod. 579055, 579065: 15x0475T
- cod. 579085, 579105: 28x0475T
-cod. 579125, 579155: 54x0475T

Attacchi
- flangiati (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
1"F

- scarico:
- tappo superiore: 1/2"M
Caratteristiche tecniche coibentazione
Materiali: PPE
Densita: 309/l
Conducibilita (8301): a10°C:0,039 W/(mK)
Coefficiente di resistenza al vapore (EN 12086): >40
Campo di temperatura di esercizio: 0-110°C
Resistenza al fuoco (UL-94): classe HBF

Caratteristiche idrauliche (tab. A)

Installazione (fig.c-D-E-F-G)

Il montaggio e lo smontaggio vanno sempre effettuati con impianto
freddo e non in pressione (fig. O). Installare i piedini (fig. D - E).
Assicurarsi che il dispositivo sia in bolla

Installare utilizzando la flangia superiore come ingresso e la flangia
inferiore come uscita, rispettando il senso di flusso indicato sulla
placchetta. Si raccomanda il completamento dell'installazione con
valvole di intercettazione a farfalla sia in ingresso che in uscita.
IMPORTANTE! le connessioni del dispositivo non sono
dimensionate per sorreggere il peso dell'impianto.

Lasciare almeno la distanza indicata in tab B di spazio libero nella
parte superiore del filtro, per permettere l'estrazione degli elementi
filtranti (fig. F).

Evacuare I'aria accumulata nella parte superiore del corpo del
dispositivo svitando, con un cacciavite o con chiave a farfalla da 5
mm, la vite sul tappo superiore (fig. G). In alternativa, utilizzare la
valvola automatica di sfogo aria opzionale cod. 579006. Al termine
dell'operazione riavvitare a battuta. Assicurarsi che non vi siano
perdite.

Schemi installazione (fig.H-1-J-K-L)

Pulizia degli elementi filtranti
(fig.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

La seguente procedura di pulizia puo essere effettuata periodicamente
o qualora la perdita di carico indicata dalla differenza di valore tra i due
manometri in dotazione fosse superiore del suo valore afiltro pulito.
Intercettare il dispositivo chiudendo le valvole a farfalla. Rimuovere
la parte superiore della coibentazione (fig. M). Scaricare la pressione
tramite il rubinetto manuale con tubo orientabile (fig. N).

Aprire svitando, con un cacciavite o con chiave a farfalla da 5 mm, la
vite sui tappi superiori (fig. G).

Utilizzando la chiave in dotazione, rimuovere le ghiere di serraggio
degli elementi filtranti (fig. O). Estrarre gli elementi filtranti ed
effettuarne il lavaggio (fig. P - Q), avendo cura di rimuovere le impurita
magnetiche dalle aste con un panno (fig. R). Evitare il lavaggio ad alta
pressione.

In caso di necessita & possibile suddividere i singoli elementi filtranti in
due parti imuovendo la clip (fig. 9).

Riposizionare gli elementi filtranti e serrare le ghiere (fig. T). Aprire la
valvola di intercettazione di monte e far sfogare eventuale aria tramite
le viti sui tappi superiori (fig. U). Al termine dell'operazione riavvitare a
battuta le viti e il rubinetto di scarico riportato in figura N. Assicurare la
tenuta idraulica del dispositivo.

In alternativa, utilizzare la valvola automatica di sfogo aria opzionale
cod. 579006.

Aprire la valvola di intercettazione di valle. Riposizionare la parte
superiore della coibentazione.

Aggiunta additivi chimici (fig. v)

In caso di necessita, & possibile utilizzare il dispositivo come
punto di accesso per l'introduzione nel circuito di additivi chimici, a
protezione dellimpianto (in questo caso sara necessario aggiungere
una valvola di scarico nella parte inferiore del dispositivo).

Prima di effettuare I'operazione occorre chiudere le valvole di
intercettazione e ridurre il livello del liquido all'interno del dispositivo
aprendo il rubinetto di scarico.

Svitare il tappo superiore e versare 'additivo nel dispositivo (fig. V).

(IT) ®

579006

ENGLISH

(EN) ®

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION,
COMMISSIONING AND MAINTENANCE

Thank you for choosing our product.

Further technical details relating to this
device are vailable at www.caleffi.com

STAINLESS STEEL MAGNETIC FILTER -
CALEFFI XL

Warnings

The following instructions must be read and understood before
installing and maintaining the product. The symbol means:
CAUTION! FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS COULD
RESULT IN A SAFETY HAZARD!

Safety
The safety instructions provided in the specific document
supplied must be observed.

The symbol on the body indicates that magnets are
present, generating a strong magnetic field which could
damage any electronic appliances in the vicinity.

579005

FRANCAIS

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION, LA
MISE EN SERVICE ET L'ENTRETIEN

Nous vous remercions d’avoir choisi ce
produit.

Pour plus d’informations sur ce dispositif,
consulter le site www.caleffi.com

FILTRE MAGNETIQUE EN ACIER INOX -
CALEFFI XL

Avertissements

S'assurer d'avoir lu et compris les instructions suivantes avant de

procéder a l'installation et a I'entretien du dispositif. Le symbole
signifie :

ATTENTION ! LE NON-RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT ETRE

SOURCE DE DANGER!

Sécurité
Respecter impérativement les consignes de sécurité citées sur
le document qui accompagne le dispositif.

Le symbole présent sur le corps indique la présence
dai énérant un champ éti i

LEAVE THIS MANUAL AS A REFERENCE GUIDE
FORTHE USER

DISPOSE OF THE PRODUCT IN COMPLIANCE
WITH CURRENT LEGISLATION

Function

The stainless steel magnetic filter separates impurities in heating
and cooling systems to a size of 100 um. The magnets capture
ferromagnetic impurities, which may have a smaller diameter than
the holes in the filter mesh.

It minimises the problem of mesh clogging thanks to the large
filtering surface.

The maintenance procedure does not require the device to be
emptied and therefore means none of the thermal carrier liquid is
lost, which in turn eliminates the need for topping up.

Technical specifications

Materials

Body: AlSI 304 stainless steel
Filter insert closure locking ring: brass EN 12165 CW617N
Top cap: AlSI 304 stainless steel

Purge screws: dezincification resistant alloy QR EN 12164 CW724R
Filtering elements: AlSI 304 stainless steel
Hydraulic seals: EPDM
Drain cock with hose connection:

dezincification resistant alloy QR EN 12164 CW724R

Performance
Medium: water, glycol solutions
Maximum percentage of glycol: 50%
Maximum working pressure: 10 bar
Working temperature range: 0-90°C
Filter mesh size: 100 pm
Magnetic induction:
- code 579055, 579065: 15x0475T
- code 579085, 579105: 28x0475T
- code 579125,579155: 54x0475T

Connections:
-flanged (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- drain: 1"F

- top cap: 1/2'M
Technical specifications of insulation
Materials: EPP
Density: 309/l
Conductivity (8301): at 10°C: 0,039 W/(m-K)
Coefficient of resistance to water vapour (EN 12086) >40
Working temperature range: 0-110°C
Resistance to fire (UL-94): HBF class

Hydraulic characteristics (tab. A)

Installation (fig.C-D-E-F-G)

Assembly and disassembly should always be carried out with the
system cold and depressurised (fig. C). Fit the feet (fig. D - E). Make
sure the device is level.

Install it using the top flange as the inlet and the bottom flange as
the outlet, observing the flow direction indicated on the plate. We
recommend finishing off installation with butterfly shut-off valves at
the inlet and the outlet

IMPORTANT! The device connections are not sized to support
the weight of the system.

Leave a minimum of the distance indicated in tab. B as free space
at the top of the filter, to allow removal of the filter elements (fig. F).
Release the air which has accumulated at the top of the device
body by using a screwdriver or 5 mm radiator bleed key to loosen
the screw on the top cap (fig. G). Alternatively, use the optional
automatic air vent code 579006. Fully re-tighten at the end of the
procedure. Make sure there are no leaks.

Installation diagrams (fig.H-1-J-K-L)

Cleaning the filter elements
(fig.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

The cleaning procedure below can be carried out regularly or
whenever the pressure drop indicated by the difference in value
between the two pressure gauges supplied is higher than the value
when the filter is clean,

Shut off the device by closing the butterfly valves. Remove the
top part of the insulation (fig. M). Discharge the pressure using the
manual cock with adjustable hose (fig. N).

Use a screwdriver or 5 mm radiator bleed key to unscrew and open
the screw on the top caps (fig. G).

Remove the filter element lock nuts using the supplied key (fig. O).
Take out the filter elements and wash them (fig. P -Q), using a cloth
to ensure the magnetic impurities are removed from the stems (fig.
R). Avoid high-pressure washing.

If necessary, the individual filter elements can be split into two parts
by removing the fixing clip (fig. S).

Refit the filter elements and tighten the lock nuts (fig. T). Open the
upstream shut-off valve and purge any air using the screws on the
top caps (fig. U). At the end of the procedure, fully re-tighten the
screws and the drain cock shown in figure N. Make sure the device
is hydraulically sealed.

Alternatively, use the optional automatic air vent code 579006.
Open the downstream shut-off valve. Refit the top part of the
insulation.

Use of chemical additives (fig. v)

If necessary, the device can be used as an access point for
introducing chemical additives into the circuit, to protect the
system (in this case a drain valve must be added at the bottom of
the device).

Before carrying out the procedure, close the shut-off valves and
reduce the level of the liquid inside the device by opening the drain
cock.

Unscrew the top cap and pour the additive into the device (fig. V).

9 gnetique p p
éventuellement endommager les dispositifs électroniques se
trouvant a proximité.

(FR) ®

DEUTSCH

INSTALLATION, INBETRIEBNAHME UND
WARTUNG

Wir bedanken uns, dass Sie sich fiir unser
Produkt entschieden haben.

Weitere technische Details zu diesem
Gerat finden Sie unter www.caleffi.com

SCHMUTZFANGER AUS EDELSTAHL MIT
MAGNET - CALEFFI XL

Hinweis

Die folgenden Anweisungen miissen vor Installation und
Wartung des Gerates gelesen und verstanden worden sein. Das
Symbol A\ bedeutet:

ACHTUNG! EINE MISSACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN
GEFAHRENSITUATIONEN VERURSACHEN!

Sicherheit
Die in der beigelegten Dokumentation enthaltenen
Sicherhei i i} beachtet werden.

Das Symbol auf dem weist auf vorh

(DE) ®

ESPANOL

INSTRUCCIONES DE INSTALACION, PUESTA
EN SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Gracias por escoger un producto de
nuestra marca.

Encontrara mas informacion sobre este
dispositivo en la pagina www.caleffi.com.

FILTRO MAGNETICO DE ACERO
INOXIDABLE - CALEFFI XL

Advertencias

Antes de realizar la instalacion y el mantenimiento del producto,
es indispensable leer y comprender las siguientes instrucciones.
El simbolo £ significa:

{ATENCION! EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES
PUEDE SER PELIGROSO.

Seguridad

Es obligatorio respetar las instrucciones de seguridad
indicadas en el documento especifico que se suministra con
el producto.

El simbolo aplicado en el cuerpo indica la presencia de

Magnete hin, die ein starkes Magnetfeld erzeugen und
maglicherweise Schiaden an sich in der Nahe befindlichen

‘ LAISSER CE MANUEL A LA DISPOSITION DE L'UTILISATEUR

Elektrogeraten verursachen kénnen.

imanes
q

g un campo magnético intenso, el cual puede
danar los equipos electrénicos situados en su proximidad.

\ ENTREGAR ESTE MANUAL AL USUARIO |

(ES) ®

PORTUGUES

INSTRUCOES PARA A INSTALACAQ,
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO E
MANUTENCAO

Agradecemos a preferéncia na seleccao
deste produto.

Dados_técnicos adicionais sobre este
dispositivo encontram-se disponiveis no
site www.caleffi.com

FILTRO MAGNETICO EM ACO INOXIDAVEL
- CALEFFI XL

Adverténcias

As instruges que se seguem devem ser lidas e compreendidas
antes da instalacio e da manutencao do produto. O simbolo A\
significa:

ATENGAO! O INCUMPRIMENTO DESTAS INSTRUGOES PODERA
ORIGINAR UMA SITUAGAO DE PERIGO!

Seguranca
E obrigatdrio respeitar as instru¢oes de seguranca indicadas
no documento especifico contido na embalagem.

0 simbolo presente no corpo indica a presenca de
imanes que geram um forte campo magnético, o que pode
causar danos a equipamento elétrico que se encontre nas

METTRE AU REBUT CONFORMEMENT
AUX NORMES EN VIGUEUR

Fonction

Le filtre magnétique en acier inox sépare les impuretés présentes
dans les installations de chauffage et de climatisation d'une
dimension pouvant atteindre 100 pm. Les aimants retiennent les
impuretés ferreuses dont le diametre pourrait étre inférieur aux
mailles du filtre.

I évite le colmatage des mailles grace a la grande surface filtrante.
La procédure de maintenance évite de vidanger le dispositif et
empéche ainsi la perte du fluide caloporteur, éliminant la nécessité
de faire I'appoint.

Caractéristiques techniques
Matériaux
Corps: acier inox AlSI 304
Bagues de serrage des inserts de filtration :laiton EN 12165 CW617N
Bouchon supérieur : acier inox AISI 304
Vis de purge : alliage antidézincification QR EN 12164 CW724R
Eléments filtrants : Acier inox AlSI 304
Joints d'étanchéité : EPDM
Robinet de vidange avec tétine :

alliage antidézincification GR EN 12164 CW724R

Performances
Fluides admissibles : eau, eaux glycolées
Pourcentage maxi de glycol : 50 %
Pression maxi d'exercice : 10 bar
Plage de température d'exercice : 0-90°C
Dimension des mailles du filtre : 100 pm
Induction magnétique :
- codes 579055, 579065 : 15x0475T
- codes 579085, 579105 : 28x0475T
- codes 579125,579155 : 54x0475T

Raccordements :
- abrides (PN 16) :
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
-vidange: 1"F

- bouchon supérieur : 172'M
Caractéristiques techniques coque d'isolation
Matériaux : PPE
Densité : 309/l
Conductivité (8301) : a10°C:0,039 W/(mK)
Coefficient de résistance a la vapeur (EN 12086) : >40
Plage de température d'exercice : 0-110°C
Résistance au feu (UL-94) : classe HBF

Caractéristiques hydrauliques (tab. A)

Installation (fig.C-D-E-F-G)

Toujours procéder au montage/démontage du dispositif lorsque le
circuit est froid et n'est plus sous pression (fig. C). Installer les pieds
(fig. D - E). S'assurer que le dispositif soit bien & niveau.

Procéder a l'installation en utilisant la bride supérieure comme
entrée et la bride inférieure comme sortie, en respectant le sens du
flux indiqué sur la plaque. Compléter I'installation en posant une
vanne d‘arrét papillon sur 'entrée et sur la sortie.

IMPORTANT ! les connexions de l'appareil ne sont pas
dimensionnées pour supporter le poids de |'installation.
Laisser au moins la distance indiquée dans le tab. B comme espace
libre dans la partie supérieure du filtre pour pouvoir dégager les
éléments filtrants (fig. F).

Evacuer I'air accumulé dans la partie supérieure du dispositif en
dévissant la vis présente sur le bouchon supérieur (fig. G) a l'aide
d'un tournevis ou d'une clé papillon de 5 mm. Il est également
possible d'utiliser le purgeur d'air automatique en option, code
579006. Revisser a fond a la fin de I'opération. Sassurer qu'il n'y ait
aucune fuite.

Schémas d’installation (fig.H-1-J-K-L)

Nettoyage des éléments filtrants
(fig.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

La procédure de nettoyage suivante peut étre effectuée
périodiquement ou sila chute de pression indiquée par la différence
de valeur entre les deux manométres fournis est supérieure a sa
valeur avec un filtre propre.

Isoler le dispositif en fermant les vannes papillon. Retirer la partie
supérieure de la coque d'isolation (fig. M). Evacuer la pression en
ouvrant le robinet manuel avec tuyau orientable (fig. N).

Ouvrir en dévissant la vis des bouchons supérieurs (fig. G) a Iaide
d'un tournevis ou d'une clé papillon de 5 mm.

Utiliser la clé fournie pour retirer les bagues de serrage des éléments
filtrants (fig. O). Sortir les éléments filtrants et les laver (fig. P - Q) en
ayant soin d'éliminer les impuretés magnétiques des tiges  l'aide
d'un chiffon (fig. R). Eviter de laver & haute pression.

Si cela s'avére nécessaire, il est possible de séparer chaque élément
filtrant en deux en déposant le clip de fixation (fig. ).

Remettre les éléments filtrants en place et serrer les bagues (fig.
T). Ouvrir le robinet d'arrét amont et évacuer éventuellement I'air
en intervenant sur les vis des bouchons supérieurs (fig. U). Une fois
I'opération terminée, revisser a fond les vis et le robinet de vidange
illustré fig. N. Vérifier I'étanchéité du dispositif.

Il est également possible d'utiliser le purgeur d'air automatique en
option, code 579006.

Ouvrir le robinet d'arrét aval. Remettre en place la partie supérieure
de la coque d'isolation.

Ajout d’additifs chimiques (fig. v)

En cas de nécessité, le dispositif peut étre utilisé comme point
d'acces pour verser dans le circuit des additifs chimiques destinés
a protéger l'installation (dans ce cas, il sera nécessaire d'ajouter une
vanne de purge dans la partie inférieure du dispositif).

Avant de procéder a l'opération, fermer les vannes d'arrét et réduire
le niveau du liquide a l'intérieur du dispositif en ouvrant le robinet
de vidange.

Dévisser le bouchon supérieur et verser I'additif dans le dispositif
(fig. ).

‘ DIESE ANLEITUNG IST DEM BENUTZER AUSZUHANDIGEN ‘

‘ DESECHAR SEGUN LA NORMATIVA LOCAL ‘

‘ DEN GELTENDEN VORSCHRIFTEN ENTSPRECHEND ENTSORGEN ‘

Funktion

Der Schmutzfanger aus Edelstahl mit Magnet trennt die in
Heizungs- und Klimaanlagen vorhandenen Verunreinigungen bis
zu einer GroBe von 100 um. Die Magnete halten ferromagnetische
Verunreinigungen zuriick, die einen kleineren Durchmesser als die
Filtermaschen haben konnen.

Er minimiert das Problem der Verstopfung der Maschen aufgrund
seiner groRen Filterflache.

Das Wartungsverfahren vermeidet das Entleeren des Geréts und
verhindert somit den Verlust der Warmetragerflissigkeit, wodurch
ein Nachftillen nicht erforderlich ist.

Technische Eigenschaften

Materialien

Gehause: Edelstahl AISI 304

Verschlussmuttern der Filtereinsdtze:  Messing EN 12165 CW617N

Oberer Verschluss: Edelstahl AISI 304

Entltiftungsschrauben: Entzinkungsfreie Messinglegierung@® EN

12164 CW724R

Filterelemente:

Dichtungen:

Entleerungshahn mit Schlauchanschluss:
Entzinkungsfreie Messinglegierung QR EN 12164 CW724R

Edelstahl AISI 304

Leistungen
Betriebsmedien: Wasser, Glykolldsungen
Maximaler Glykolgehalt: 50 %
Max. Betriebsdruck: 10 bar
Betriebstemperaturbereich: 0-90°C
Schmutzfanger-Maschenweite: 100 pm
Magnetische Flussdichte:
- ArtNr. 579055, 579065: 15x0475T
- ArtNr. 579085, 579105: 28x0475T
- ArtNr. 579125, 579155: 54x0475T

Anschlisse:
- Flanschanschlisse (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- Entleerungsstutzen: 1"1G

- Oberer Verschluss: 1/2" AG
Technische Eigenschaften der Isolierung
Materialien: PPE
Dichte: 309/
Leitfahigkeit (8301): bei 10 °C: 0,039 W/(m-K)
Dampfdiffusionswiderstandszahl (EN 12086): >40
Betriebstemperaturbereich: 0-110°C
Feuerbestandigkeit (UL-94): Klasse HBF

Hydraulische Eigenschaften (Tab. A)

Installation (Abb.c-D-E-F-G)

Ein- und Ausbau miissen stets bei kalter, druckloser Anlage erfolgen
(Abb. C). Die FuBe installieren (Abb. D - E). Sicherstellen, dass das
Gerat waagrecht ausgerichtet ist.

Bei der Installation den oberen Flansch als Eingang und den unteren
Flansch als Ausgang verwenden und dabei die auf dem Typenschild
vorgegebene Flussrichtung beachten. Es wird empfohlen, die
Installation sowohl am Einlass als auch am Auslass mit Absperr-
Klappenventilen zu vervollstindigen

WICHTIG! Die Anschliisse des Gerits sind nicht dafiir ausgelegt,
das Gewicht der Anlage zu tragen.

Im oberen Bereich des Schmutzfangers ist mindestens der in Tab.
B angegebene Freiraum einzuhalten, um das Herausziehen der
Filterelemente zu ermdglichen (Abb. F).

Die im oberen Bereich im Gehéuse des Gerdts angesammelte
Luft ablassen, indem die Schraube am oberen Verschluss mit
einem Schraubendreher oder einem 5-mm-Fligelschlissel
geldst wird (Abb. G). Alternativ kann das optionale automatische
Entliftungsventil verwendet werden, Code 579006. Nach dem
Entltften wieder bis zum Anschlag festziehen. Sicherstellen, dass
keine Undichtigkeiten vorhanden sind

Installationsplédne (Abb.H-1-J-K-L)

Reinigung der Schmutzfingerelemente
(Abb.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

Das folgende Reinigungsverfahren kann regelmaBig oder dann
durchgefihrt werden, wenn der durch die Differenz der beiden
mitgelieferten Manometer angezeigte Druckverlust im Vergleich
zum Wert bei sauberem Schmutzfénger erhéht ist.

Das Gerdt durch Schlieen der Absperrklappen isolieren Den oberen
Teil der Isolierung entfernen (Abb. M). Den Druck tiber den manuellen
Ablasshahn mit schwenkbarem Schlauch ablassen (Abb. N).

Durch Lésen der Schraube an den oberen Verschllissen mit einem
Schraubendreher oder einem 5-mm-Fliigelschltssel 6ffnen (Abb. G).
Mit dem mitgelieferten Schlissel die Verschlussmuttern der
Filterelemente 16sen und entfernen (Abb. Q). Die Filterelemente
herausziehen und reinigen (Abb. P-Q), wobei darauf zu achten
ist, die magnetischen Verunreinigungen mit einem Tuch von den
Staben zu entfernen (Abb. R). Hochdruckreinigung vermeiden.

Bei Bedarf konnen die einzelnen Filterelemente in zwei Teile zerlegt
werden, indem das Sicherungsclip entfernt wird (Abb. S).

Die Filterelemente wieder einsetzen und die Verschlussmuttern
anziehen (Abb.T) Das vorgeschaltete Absperrventil 6ffnen und eventuell
vorhandene Luft Uber die Schrauben an den oberen Verschllsse
entltiften (Abb. U). Nach Abschluss des Vorgangs die Schrauben sowie
den in Abb. N dargestellten Ablasshahn bis zum Anschlag festziehen.
Die hydraulische Dichtheit des Gerats sicherstellen:

Alternativ kann das optionale automatische Entliftungsventil
verwendet werden, Code 579006.

Das nachgeschaltete Absperrventil 6ffnen. Den oberen Teil der
Isolierung anbringen.

Beimischung von chemischen Zusétzen (abb. v)
Bei Bedarf kann das Gerét als Zugangspunkt fiir die Einbringung von
chemischen Additiven zum Schutz der Anlage verwendet werden
(in diesem Fall ist es erforderlich, im unteren Bereich des Gerats ein
Ablassventil zu installieren)

Vor Durchfiihrung des Vorgangs sind die Absperrventile zu schliefen
und der Flissigkeitsstand im Gerét durch Offnen des Ablasshahns
zu senken,

Den oberen Verschluss abschrauben und das Additiv in den
Schlammabscheider schiitten (Abb. V).

Funcién

El filtro magnético de acero inoxidable separa las impurezas
presentes en los sistemas de calefaccion y aire acondicionado
hasta un tamano de 100 um. Los imanes retienen las impurezas
ferromagnéticas que tienen un didmetro inferior al de las mallas
filtrantes.

Reduce los problemas de obstruccion de las mallas gracias a la
elevada superficie filtrante.

El procedimiento de mantenimiento no requiere el vaciado del
dispositivo y, por lo tanto, se evita perder liquido caloportador, ya
que no es necesario reponerlo.

Caracteristicas técnicas
Materiales

Cuerpo:

Tuercas de cierre de los elementos filtrantes:
Tapdn superior:
Tornillo de purga:

acero inoxidable AlSI 304

laton EN 12165 CW617N
acero inoxidable AlSI 304
aleacion antidescincificacion QR EN 12164

CW724R
Elementos filtrantes: acero inoxidable AlSI 304
Juntas de estanqueidad: EPDM

Grifo de descarga con conexidn para manguera:
aleacion antidescincificacion QR EN 12164 CW724R

Prestaciones

Fluido utilizable: agua o soluciones de glicol

Porcentaje maximo de glicol: 50%
Presion méxima de servicio: 10 bar
Campo de temperatura de servicio: 0-90°C
Luz de paso del filtro: 100 um
Induccién magnética:
- c6d. 579055, 579065: 15x0475T
- c6d. 579085, 579105: 28x0475T
- c6d. 579125, 579155: 54x0475T

Conexiones:
- embridadas (PN 16);
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
1"H

- descarga

- tapdn superior: 1/2"M
Caracteristicas técnicas del aislamiento
Materiales: PPE
Densidad: 309/
Conductividad (8301): a10°C: 0,039 W/(mK)
Coeficiente de resistencia al vapor (EN 12086): >40
Campo de temperatura de servicio: 0-110°C
Resistencia al fuego (UL-94): clase HBF

Caracteristicas hidraulicas (tabla A)

Instalacion (figs.C-D-E-F-G)

Realizar siempre el montaje y el desmontaje con la instalacion fria y
sin presion (fig. C). Instalar los pies (figs. D - E). Asegurarse de que el
dispositivo esté nivelado.

Instalar el dispositivo utilizando la brida superior como entrada y la
inferior como salida; respetar siempre el sentido de flujo indicado en
la placa. Se recomienda completar el montaje anadiendo vélvulas de
corte de mariposa, tanto en entrada como en salida.
iIMPORTANTE! Las conexiones del dispositivo no estan
dimensionadas para soportar el peso de la instalacion.

En la parte superior del filtro se debe dejar al menos la distancia
indicada en la tabla B para poder extraer los elementos filtrantes
(fig. F).

Con ayuda de un destornillador o una llave de mariposa de 5 mm,
desenroscar el tornillo del tapdn superior para expulsar el aire
acumulado en la parte superior del cuerpo del dispositivo (fig. G).
Como alternativa, utilizar la vélvula automética de purga de aire
c6d. 579006. Una vez concluida la operacion, enroscarlo a tope.
Asegurarse de que no haya pérdidas.

Esquemas de instalacion (figs.H-1-J-K-L)

Limpieza de los elementos filtrantes
(figs.G-M-N-0O-P-Q-R-S-T-U)

El siguiente procedimiento de limpieza puede realizarse
periddicamente o cuando la pérdida de carga, determinada por la
diferencia de valor entre los dos manémetros suministrados, sea
superior a la del filtro limpio.

Cerrar las vélvulas de mariposa para cortar la entrada y la salida del
dispositivo. Quitar la parte superior del aislamiento (fig. M). Descargar
la presién mediante el grifo manual con tubo orientable (fig. N).
Con ayuda de un destornillador o una llave de mariposa de 5 mm,
desenroscar el tomillo de los tapones superiores (fig. G)

Utilizando la llave suministrada, quitar las tuercas de apriete de los
elementos filtrantes (fig. O). Extraer los elementos filtrantes y lavarlos
(figs. P - Q), procurando eliminar cualquier impureza magnética de
las varillas con un pario (fig. R). Evitar el lavado a alta presion.

Si es necesario, es posible dividir los elementos filtrantes en dos
partes quitando el clip de fijacion (fig. S).

Montar los elementos filtrantes y apretar las tuercas (fig. T). Abrir la
vélvula de corte en la entrada y purgar el aire mediante los tornillos
de los tapones superiores (fig. U). Una vez finalizada la operacion,
apretar a tope los tornillos y el grifo de descargalustrado en la figura
N. Asegurar la estanqueidad hidraulica del dispositivo.

Como alternativa, utilizar la valvula automética de purga de aire cod.
579006.

Abrir la vélvula de corte en la salida. Colocar la parte superior del
aislamiento.

Anadido de aditivos quimicos (fig. v)

Si es necesario, el dispositivo se puede utilizar como punto de
acceso para introducir aditivos quimicos en el circuito v, asf,
proteger la instalacion (en este caso, se debe anadir una vélvula de
descarga en la parte inferior del dispositivo).

Antes de realizar esta operacion, hay que cerrar las vélvulas de corte
y reducir el nivel de liquido dentro del dispositivo abriendo el grifo
de descarga.

Desenroscar el tapon superior y verter el aditivo en el dispositivo
(fig. V).

pi

(PT) ®

‘ DEIXAR O PRESENTE MANUAL A DISPOSICAO DO UTILIZADOR

ELIMINAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS
EMVIGOR

Fungao

O filtro magnético em aco inoxidavel separa as impurezas presentes
nas instalagdes de aquecimento e arrefecimento até as dimensoes
de 100 pm. Os imanes retém as impurezas ferromagnéticas com
digmetro inferior ao das malhas filtrantes,

Minimiza o problema de obstrucdo das malhas devido & elevada
superficie filtrante.

O procedimento de manutencao evita o esvaziamento do
dispositivo e, por conseguinte, a perda do fluido termovetor,
eliminando a necessidade de reposicdo

Caracteristicas técnicas
Materiais
Corpo:
Virolas de fecho elementos filtrantes:
Tampa superior:
Parafusos de purga:
Elementos filtrantes:
Vedacoes hidraulicas:
Torneira de descarga com ligagao a tubo de borracha:

liga antidezincificacdo QR EN 12164 CW724R

aco inoxidavel AlSI 304
latao EN 12165 CW617N
aco inoxidavel AlSI 304
liga antidezincificagdo QR EN 12164 CW724R
Aco inoxidavel AISI 304

EPDM

Desempenho
Fluidos de utilizagao: agua, solugdes com glicol
Percentagem méx. de glicol: 50%
Pressao max. de funcionamento: 10 bar
Campo de temperatura de funcionamento: 0-90°C
Seccao da malha do filtro: 100 pm
Indugdo magnética:
- c6d. 579055, 579065: 15x0475T
- c6d. 579085, 579105: 28x0475T
-0d. 579125, 579155: 54x0475T

Ligacoes:
-flangeadas (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
- descarga: 1"F

- tampa superior: 172"M
Caracteristicas técnicas do isolamento
Materiais: PPE
Densidade: 309/l
Condutibilidade (8301): a10°C: 0,039 W/(m-K)
Coeficiente de resisténcia ao vapor (EN 12086): >40
Campo de temperatura de funcionamento: 0-110°C
Resisténcia ao fogo (UL-94) classe HBF

Caracteristicas hidraulicas (tab. A)

Instalacao (fig. ¢, D, E, F, G)

A montagem e a desmontagem devem ser sempre realizadas com
ainstalagao fria e sem pressao (fig. C). Instalagao dos pés de suporte
(fig. D e E). Certificar-se de que o dispositivo esta nivelado.

Instalar utilizando a flange superior como entrada e a flange inferior
como saida, respeitando o sentido do fluxo indicado na placa
Recomenda-se completar a instalagdo com valvulas de intercecao
de borboleta, tanto na entrada como na saida.

IMPORTANTE! As ligagées do dispositivo nao estao
dimensionadas para suportar o peso da instalagao.

Deixar, pelo menos, a distancia indicada na tab. B de espaco livre na
parte superior do filtro, a fim de permitir a extragao dos elementos
filtrantes (fig. F).

Purgar o ar acumulado na parte superior do corpo do dispositivo
desapertando o parafuso da tampa superior com uma chave de
fendas ou uma chave de borboleta de 5 mm (fig. G). Em alternativa,
utilizar o purgador de ar automético opcional cod. 579006. No fim
da operacdo, voltar a apertar até ao batente. Certificar-se de que
ndo hé fugas.

Esquemas de instalacao (fig. H, 1, J, K, L)

Limpeza dos elementos filtrantes

(fig. G-M, N, O, P, Q,R, S, T, U)

O seguinte procedimento de limpeza pode ser efetuado
periodicamente ou caso a perda de carga indicada pela diferenca
de valor entre os dois mandmetros fornecidos seja superior ao seu
valor com o filtro limpo.

Seccionar o dispositivo fechando as vélvulas de borboleta. Remover
a parte superior do isolamento (fig. M). Aliviar a pressao através da
torneira manual com tubo orientavel (fig. N).

Abrir, desapertando o parafuso na tampa superior com uma chave
de fendas ou uma chave borboleta de 5 mm (fig. G).

Utilizar a chave fornecida para remover as virolas de aperto dos
elementos filtrantes (fig. O). Retirar os elementos filtrantes e realizar
a lavagem (fig. P e Q), tendo o cuidado de remover as impurezas
magnéticas das hastes com um pano (fig. R). Evitar realizar a lavagem
a alta pressao.

Se necessério, é possivel dividir os elementos filtrantes individuais
em duas partes, removendo o clip de fixacéo (fig. 5).

Voltar a colocar os elementos filtrantes e apertar as virolas (fig. T).
Abrir a vélvula de intercecdo a montante e purgar o ar que possa
existir através dos parafusos nas tampas superiores (fig. U). No fim da
operagdo, voltar a apertar os parafusos e a torneira de descarga até
ao batente. Assegurar a vedacdo hidraulica do dispositivo.

Em alternativa, utilizar o purgador de ar automatico opcional céd.
579006.

Abrir a vélvula de intercecdo a jusante. Reposicionar a parte superior
do isolamento.

Introducao de aditivos quimicos (fig. v)

Em caso de necessidade, é possivel utilizar o dispositivo como
ponto de acesso para a introdugao de aditivos quimicos no circuito,
para proteger a instalagdo (neste caso, serd necessrio instalar uma
vélvula de descarga na parte inferior do dispositivo).

Antes de realizar a operacdo, é necessario fechar as vélvulas de
interce¢do e reduzir o nivel de liquido no interior do dispositivo,
abrindo a torneira de descarga.

Desapertar a tampa superior e colocar o aditivo no dispositivo (fig. V).
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INSTRUCTIES VOOR INSTALLATIE,
INWERKINGSTELLING EN ONDERHOUD

Bedankt dat u voor ons product hebt
gekozen.

Verdere technische informatie over
dit toestel vindt u op onze site
www.caleffi.com

MAGNETISCH FILTER VAN ROESTVRIJ
STAAL - CALEFFI XL

Waarschuwingen

Deze instructies moeten met begrip gelezen worden voordat het
toestel wordt geinstalleerd en er onderhoud wordt gepleegd. Het
symbool /A betekent:

LET OP! NIET NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES KAN GEVAAR
OPLEVEREN!

Veiligheid
Hetis verplicht om de veiligheidsinstructies op het specifieke
document in de verpakking na te leven.

Het symb ' op de behuizing duidt op de igheid
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DEZE HANDLEIDING DIENT ALS NASLAGWERK VOOR DE
GEBRUIKER
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PACMOPAXEHWE NOJIb30OBATENA

HET PRODUCT VERWIJDEREN IN OVEREENSTEMMING
MET DE GELDENDE WETGEVING

Functie

Het magnetisch filter van roestvrij staal scheidt het vuil in
verwarmings- en koelinstallaties tot een grootte van 100 pum. De
magneten houden de ferromagnetische vuildeeltjes vast die een
kleinere doorsnede kunnen hebben dan de filtermazen.

Het filter vermindert verstopping van de filtermazen dankzij het
grote filteropperviak.

Tijdens de onderhoudsprocedure hoeft het toestel niet te worden
geleegd, waardoor er geen warmtegeleidende vloeistof verloren
gaat en niet bijgevuld hoeft te worden.

Technische gegevens
Materialen

Lichaam:

Borgmoeren voor sluiting filterelementen:

roestvrij staal AlSI 304
messing EN 12165
CW617N

roestvrij staal AlSI 304
ontzinkingsvrije legering QR EN 12164 CW724R
Roestvrij staal AISI 304
EPDM

Bovenste dop:
Aftapschroeven:
Filterelementen:
Hydraulische afdichtingen:
Aftapkraan met slangpilaar.
ontzinkingsvrije legering R EN 12164 CW724R

Prestaties
Toegepaste vloeistoffen: water, glycoloplossingen
Max. glycolpercentage: 50%
Max. werkingsdruk: 10 bar
Temperatuurbereik: 0-90°C
Maasopening filter: 100 gm
Magnetische inductie:
-art. 579055, 579065 15x0475T
-art. 579085, 579105: 28x0475T
-art. 579125,579155: 54x0475T

Aansluitingen:
- flensaansluiting (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
1"F

- uitlaat:

- bovenste dop: 1/2"M
Technische gegevens isolatie
Materialen: PPE
Dichtheid: 309/l
Geleidbaarheid (8301): bij 10°C: 0,039 W/(mK)
Dampweerstandscoéfficiént (EN 12086): >40
Bedrijfstemperatuur: 0-110°C
Brandwerendheid (UL-94): klasse HBF

Hydraulische kenmerken (tab. A)

Installatie (afb.c-D-E-F-G)

De montage en demontage dienen altijd uitgevoerd te worden bij
een koude, niet onder druk staande installatie (afb. C). Installeer de
pootjes (afb. D - E). Zorg ervoor dat het toestel waterpas staat.
Gebruik bij de installatie de bovenste flens als inlaat en de onderste
flens als uitlaat en neem de stromingsrichting op het plaatje in
acht. Het wordt aanbevolen om de installatie te voltooien met
vlinderkleppen bij de inlaat en de uitlaat.

BELANGRIJK! De verbindingen van het toestel zijn niet
gedimensioneerd om het gewicht van de installatie te
ondersteunen.

Houd een vrije ruimte van ten minste de in tab. B aangegeven
afstand in het onderste gedeelte van het filter, zodat de
filterelementen kunnen worden weggenomen (afb. F).

Laat de lucht af uit het bovenste deel van het lichaam van het toestel
door met een schroevendraaier of met een ontluchtingssleutel van
5 mm de schroef op de bovenste dop los te draaien (afb. G). Gebruik
anders de optionele automatische ontluchter art. 579006. Draai hem
daarna weer volledig aan. Zorg ervoor dat er geen lekkages zijn.

Installatieschema’s (afb.H-1-J-K-L)

Reiniging van de filterelementen
(afb.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

De volgende reinigingsprocedure kan periodiek worden uitgevoerd
of wanneer het drukverlies, aangegeven door het waardeverschil
tussen de twee bijgeleverde manometers, groter is dan de waarde
bij een schoon filter.

Sluit het toestel af door de vlinderklep te sluiten. Verwijder het
bovenste gedeelte van de isolatieschaal (afb. M). Laat de druk af via
het handkraantje met draaibare leiding (afb. N).

Draai de schroef op de bovenste doppen (afb. G) los met een
schroevendraaier of met een ontluchtingssleutel.

Verwijder de borgmoeren van de filterelementen (afb. O) met
behulp van de bijgeleverde sleutel. Neem de filterelementen weg
en spoel ze af (afb. P - Q). Zorg ervoor de magnetische vuildeeltjes
van de stangen te verwijderen met een doek (afb. R). Gebruik geen
hogedrukreiniger.

Zo nodig kunnen de afzonderlijke filterelementen in twee delen
worden gesplitst door de bevestigingsklem te verwijderen (afb. S).
Plaats de filterelementen terug en haal de ringmoeren aan (afb.
T). Open de bovenstroomse afsluitklep en voer de ontluchting
eventueel uit via de schroeven op de bovenste doppen (afb. U). Draai
daarna de schroeven en de aftapkraan in de afbeelding N volledig
aan. Zorg ervoor dat het toestel waterdicht is.

Gebruik anders de optionele automatische ontluchter art. 579006.
Open de benedenstroomse afsluitklep. Plaats het bovenste deel van
de isolatieschaal terug.

Toevoeging chemische additieven (afb. v)

Zo nodig kan het toestel worden gebruikt als invoerpunt voor de
toevoeging van chemische additieven in het circuit ter bescherming
van de installatie (in dit geval moet een aftapklep aan de onderkant
van het toestel worden toegevoegd).

Sluit eerst de afsluitkleppen en verlaag het vloeistofniveau in het
toestel door de aftapkraan open te draaien.

Draai de bovenste dop los en giet het additief in het toestel (afb. V).

YTUIU3ALINA [OIXXHA MPOBOANTLCA COMNACHO
OENCTBYIOLUUM HOPMATUBAM

HaszHavenme

MarHuTHbI GUABTD 13 HepxaBeiolei CTanu yaepxuBaer
3arpAsHAIoLLME YaCTULIb, MMEIOWMECA B CUCTEMaX OTOMNEHUA
Y KOHAWUWOHMPOBaHWA, pasmepamn go 100 mkm. MarHutl
3aXBaTbIBAIOT PepPPOMArHITHbIE 3arpA3HAIOLLME YaCTULbI, pasmep
KOTOPbIX MOXET BbiTb MeHbLLE GUABTPYIOLLMAX AYEEK.

Mpobnema 3acopeHia AYeeK MUHIMM3NPYeTCA bnarofapa 6onbLIOH
QUNBTPYIOLLEN NOBEPXHOCTU.

MpoLiefypa TexobcnyxvBaHuA He NpeycMaTpyBaeT ONoPOXHEHNA
YCTPOIICTBA 1, CNe/joBaTeNbHO, NO3BONAET u3bexaTb notepb
TENNOHOCHTENA, YTO YCTPAHAET HEOOXOAMMOCTb €10 AONVBKM B CHICTEMY.

TexHnueckne XapaKTepuctukm
Matepuanbi
Kopnyc: Hepx. CTans AlSI 304
[kt KpenneHna PUALTPYIOLLX nemeHTOB: natyHb EN 12165 CW617N
BepxHan 3arnyLuKa: Hepx. cTanb AlSI 304
BUHTbI 4nA yaaneHus Bo3ayxa: Crinas ¢ HesbiMbisaembim LHkom CR
EN 12164 CW724R
Hepx. cTans AlSI 304
EPDM

OuUnbTPYIOLLME SNeMeHTb:
Tuapasnuyeckie ynnoTHeHuA:
Cn1BHO KpaH CO WTYLEPOM ANA MOACOEAMHEHNA LWNaHra:

cnnas ¢ HesbiMbiaembiM LinHkom R EN 12164 CW724R

3KCI'IJ'IyaTaLlVIOHHbIG XapakTepucTukn
Paboune Tekyuue cpefbl BO[a, MVKONEeBbIE PAacTBOPbI
MakcumanbHoe NpoLeHTHOe CofepxaHiie rMUKoNs: 50 %

MakcumanbHoe pabouee AaBnerme: 10 6ap
[nanason pabounx Temnepatyp: 0-90°C
MpoxopHoe ceuenite dpunbTpa: 100 MKM
MarH1THaA MHayKLWA:
- kop 579055, 579065: 15x0475Tn
- kop 579085, 579105: 28x0475Tn
-Kop 579125,579155: 54x0475Tn

CoepvHeHus:

- dnaHuesble (PN 16):

DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- BbIMYyCK BO3/yXa: 1"BP

- BEPXHAA 3arnyLIKa:
TexHnyecKne xapaKTepUCTIKN TeNNoU3oNALUN
Marepuansi: PPE (nonnderuneradup)
MnotHocTb: 30r/n
TennonposoaHocTs (8301): npu 10 °C: 0,039 Br/(mK)
KoadduumeHT conpotnenenus naponpormuuarmio (EN 12086): > 40
[lnana3oH pabouux Temneparyp: 0-110°C
OrnecToikocTb (UL-94); Kknacc HBF

MmapaBnnyeckne xapaKTepPUCTNIKY (ra6n. A)

YcTaHOBKa (puc.C-D-E-F-G)

MoHTaX 11 IeMOHTaX YCTPOIICTBa BCer/a AOMKHbI NPOBOANTLCA NpY
YCNOBMAX, KOT1a CUCTEMA HAaXOAWTCA B XONOAHOM COCTOAHIM U He
nog aasnermnem (puc. C). YcraHosmTe onopHsie Hoxkw (puc. D - E).
YbenuTech, uTo YCTPOICTBO BbICTABNEHO MO YPOBHIO.

Mpw ycTaHoBKe 1CMONb3yiiTe BepXHIA GnaHel B KauecTse BXOAHOTO,
a HUXHWIT - BBIXOLHOTO, COBMIOAARA HaNpPaBNeHIie NOTOKa, yKasaHHoe
Ha NnacTiHe. B 3aBeplueHie MOHTaXa PEKOMEH[IYETCA YCTaHOBUTb
OTCeuHble APOCCeNbHbIE KNanaHbl, Kak Ha BXOAE, TaK 11 Ha BbIXOAE.
BHUMAHMUE! noacoepuHeHna ycTpoicTBa He paccunTaHbl Ha
TO, 4TO6bI BbIAEPXKMBATH BEC CUCTEMbI.

OcTaBbTe C BepxHeli CTOPOHbI (ribTpa CBOBOAHOE NPOCTPAHCTBO
pasMepoM, He MeHbLIMM yKa3aHHOro 8 Tabn. B, Ana obecneyeHna
BO3MOXHOCTY M3BNEYEeHNA GUNbTPYIOLMX SnemeHToB (puc. F).
Ypanute BO3MYyX, CKONMMBLWIACA B BEPXHEW YacTW kopryca
YCTPOIICTBA, OTKPYTVB OTBEPTKO Ui 6apaLLKOBIM KIIKOYOM Ha 5 MM
BVHT Ha BepxHeli 3arnylwke (puc. G). B kayectse anbTepHaT1BHOMO
BapnaHTa WCMONb3yiTe OMNLMOHANbHbI  aBTOMATUUECKNiA
BO3[yX0OTBOAUMK, Kof, 579006. Mocne 3aBepLueHma onepaLmy BHOBb
3aTAHWTE ero 10 ynopa. YA0CTOBEPLTECH B OTCYTCTBIAM yTeUeK

Cxembl YCTaHOBKM (puc. H-1-J-K-L)

Ouucrka ¢v|nb1'py|ou.w|x 3/IeMeHTOoB
(puc.G-M-N-0-P-Q-R-S-T-U)

OnuncanHylo Hke NpoLesypy OUMCTKM MOXKHO MPOU3BOAWTL
NepVIoANYECKM UMV B TOM ClyYae, eCv BeNNUMHA MpaBnnyeckoro
COMPOTMBNEHMA, PaBHaA Pa3sHULIe MOKa3aHWi ABYX MaHOMETPOB,
BXOAALMX B KOMMNEKT MOCTaBKM, MPEBbILAET aHanornyHyio
BENNYMHY NPU YNCTOM PUALTPE.

V3onvpyiiTe YCTPOACTBO, 3aKPbIB OTCEYHblE APOCCENbHbIE KNanaHbl.
CHYMUTE BEPXHIOIO YaCTb TEMNNIOM30NALMOHHOTO Koxyxa (puc. M). CopocsTe
[1aBMeHie C NOMOLLbO PYHHOTO BEHTINA C NOBOPOTHOM Tpy60i (pyc. N).
OTKpyTUTE OTBEPTKOV MM 6APALLKOBLIM KMIOYOM Ha 5 MM BIHTbI Ha
BEPXHUX 3arnylwKax (puc. G).

Mcnonb3ya Knioy, BXOAALMIA B KOMMNEKT MOCTaBKM, CHUMUTE
3aTAXHbIE Taikn GunbTpylowmx 3nemenTos (puc. O). BolHbTe
QUABTPYIOLLME SNEMEHTbI 11 NPOV3BEAUTE UX MPOMBIBKY (puC. P -
Q); He 3abyabTe yaanuTb CO CTEPXKHEN MarHUTHble 3arpAsHAloLMe
YacTMLbI C MOMOLLbIO TKaHeBOM candeTkw (puc. R). He ocywiecTensiite
NPOMBbIBKY CTPYel1 BOAbI NOA BbICOK/M AaBNEHMEM.

B cnyyae HeoOXOAMMOCTV MOXHO pPasfenuTs OTAeNbHble
QUIBTPYIOLLME 3NEMEHTbI Ha ABE YaCTH, CHAB 3alLenky (puc. S).
YCTaHOoBMTE Ha MECTO QUALTPYIOLLME SNEMEHTbI 1 3aTAHUTE 3aTAXHbIE
raitkn (puc. T). OTKpoliTe OTCeUHOI KnanaH Ha BXOfE W BbiMyCTUTe
BO3/lyX, KOTOPbIA MOXET OCTaTbCA BHYTOW GUNLTPA, C MOMOLLbIO BUHTOB
ANA YIaneHya Bo3ayxa Ha BepXHIX 3arnylukax (puc. U). Mo okoHYaHun
orepaLyv 3aTAHUTe [10 YNopa BIHTbI U CMBHOM KPaH, NOKa3aHHbIN Ha
pucyHke N. ObecnedsTe rMfpaBnueckoe ynnoTHEHHE YCTPOCTBa.

B KkauecTse anbTepPHATUBHOTO BapuMaHTa WUCMONb3yNTe
ONMLIMOHa/bHBIA aBTOMATUYECKMI BO3XOOTBOAUMK, KO 579006.
OTKpoOIiTe OTCEUHO BEHTUAb Ha BbiXOAe. YCTaHOBUTE Ha MecTo
BEPXHIOIO YaCTb TEMNNON30NALMOHHOTO KOXYXa.

BHeceHMne xummnyecKnx npncapok (puc. V)

B cnyyae HEOOXOAMMOCTI MOXHO VICMIONb30BATb YCTPOMCTBO Kak TOUKY
[I0CTyNa A BHECEHUA B KOHTYP XMMUYECKMX NPUCAAOK, CRyXaLLmX
ANA 3aLWKTbI CUCTEMbI (B 3TOM Crlydae HEOOXOAMMO AOMONHNTENbHO
YCTaHOBMTb CIIMBHOI KPaH B HUXKHEN YacTu YCTPOIICTBa).

Mepes BbIMONHEHMEM COOTBETCTBYHOLEA OnepaLi HeobXOANMO
33KPbITb OTCEUHblE KnamaHbl Y yMeHblWWTb YPOBEHb KMAKOCTY
BHYTPW YCTPOVICTBA, OTKPbIB CIMBHOI KPaH

OTKpyTVTE BEPXHIOKD 3arNyLLIKY 11 3a1eiiTe NprcazKy B yCTPOIACTBO (prC. V).

EAAHNIKA  (ED) @

OAHIEX ETKATAXTAYHZ, AEITOYPTIAZ
KAIZYNTHPHZHX

Zag EUXAPICTOUHE Yid TNV MPOTIUNON Kat
TNV EMAOYN TOU TPOIGVTOG AUTOU.

I'Isparregaq) tegvu(éc AEMTOMEPELEG OXETIKA
pe T dtaragn avtny SatiBevrai otnv
totooehida www.caleffi.com

MAINHTIKO ®ITPAO AMO ANOZEIAQTO
XANYBA - CALEFFI XL

MNMposidomoujceig

AlaBAoTe Kal KATAVONoTE TIC TAPAKATW odnyieg mptv amd v
£YKATAOTAON Kal TN ouvVTripnon Tou mpoiovtoc. To aupBoAo
onpaivet:

MPOXOXH! H MH THPHXH TQN OAHTIQN AYTQN ENEXE!
KINAYNOYZ!

Acpaleia

Eival umoxpewTIK N THPNON TWV 08NYIWV OXETIKA pE

TNV ac@Alela mov avagépovtal oTo £181K6 évtumo mou
Aapfa Tan ot i

To auppolo AN oro cwpa umodeikviel TRV UTTapén payvnTwv
TIoV TPOKAAOUV I6XUPS HayvNTIKG Tedio, To omoio pmopei va

DANSK

VEJLEDNING I INSTALLATION,
IGANGSATTELSE
OG VEDLIGEHOLDELSE

Vi takker for valget af vores produkt.

Yderligere tekniske, oplysnin?gr om
denne’enhed findes pa www.caletfi.com

MAGNETISK FILTER | RUSTFRIT STAL -
CALEFFI XL

Bemeerk

Den efterfolgende vejledning skal leses og forstds inden
installation og vedligeholdelse af produktet. Symbolet
betyder:

PAS PAI MANGLENDE OVERHOLDELSE AF DENNE VEJLEDNING
KAN MEDF@RE FARE!

Sikkerhed
Instruktionerne om sikkerhed i det medfelgende, specifikke
dokument skal ubetinget folges.

Symbolet pé huset angiver, at der er magneter til stede,
som g et steerkt felt, der kan beskadi
elektroniske apparater i nerheden.

(DA) ®

SVENSKA (SV) ®

INSTRUKTIONER FOR INSTALLATION, DRIFT
OCH UNDERHALL

Tack for att du valt var produkt.

Mer information om tekniska detaljer
finns pa var webbsida www.caleffi.com

MAGNETFILTER AV ROSTFRITT STAL -
CALEFFI XL

Varning

Foljande instruktioner skall lasas igenom innan installation eller
underhall av produkten. Symbolen 2\ betyder:

OBSERVERA! ATT INTE FOLJA DESSA INSTRUKTIONER KAN
RESULTERA | FARA!

Sdkerhet
Instrukti
sakerhet.

dal

na i detta ska foljas for allas

Symbolen pa holjet anger att magneter finns, vilka
genererar ett starkt magnetfilt som kan skada elektronisk
utrustning i narheten.

LAMNA DENNA INSTRUKTION SA ATT ANVANDAREN
KAN LASA DEN

pokahéoel BAGPN o€ mapakeip NAEKTPOVIKEC

TO MAPON ETXEIPIAIO MPETEI NA EINAI XTH
AIAGEZH TOY XPHETH

H ANOPPIWH MPEMEI NA TINETAI XYMOQNA ME
THN IZXYOYXA NOMOGEZIA

Azrrovpyia

To payvnTikd eiktpo amd avoteidwto xahuBa Saywpilel Ta owpatidia
ota ovotipata Béppavong Kat Yugng oe péyebog €we 100 pm. Ot
LQyVATEC GUYKPATOUV T GI6NPOHayVNTIKA cwpatidia, Ta omola prmopel
Va £XOLV LIKPOTEPN SIGPETPO MO TIC OTTEC OTO TAEYA PINTPOU.
EAayotorolel 1o mpoBAnpa éuppagng Tou mAéypatog xaen otn
UeyaAn emigaveia GINTpapiopaToc.

latn Sladikaoia ouvtripnong Sev amarteltal KKEVWOon TG CUOKEUNG
Kal, OUVETTWG, TO BEPUIKG LYPO Popéa Bev XAVETal, TO OTOIO HE TN
OEIPA TOU EEONEIPEL TNV QVAYKN Yia avam\rpwan.

Texvikég mpodiaypapég

YNika

SR Avoteibwrog xaruBac AlSI 304

AGQANOTIKOG SAKTUNOG KAEIGIATOG EvBETOU QIATPOU:  OPE(XOAKOC
EN 12165 CW617N

Méavw tama: Avoteibwrog xahuBac AlSI 304
Bideg eGaépwone  kpdua avbektikd ot anopeudapyvpwon R

EN 12164 CW724R
YToIxeia @IATpapiopato: Avoteidwrog xaruBac AlSI 304

YSpauAKA OTEYaVOTIOINTIKA: EPDM
Kpouvoc exkévwong pe Suvatdtnta ovOeonC EUKAUTTOU CWwARva:
kpapa avextikd oty anoweudapyvpwon AR EN 12164 CW724R

Anédoon
Méao: vepo, SlaAduaTa YAUKOANC
Méyioto 1ooo0T6 YAUKOANG: 0%
Méyiotn mieon Aertoupyiac; 10 bar
Eupoc Beppokpaciag Aerroupyiag: 0-90°C
MéyeBog méypatoc piNtpou: 100 pm
MayvnTikr| emaywyry:
- kwbIKoG 579055, 579065: 15x0475T
- kwdIKOG 579085, 579105: 28x0475T
- Kwdikdg 579125, 579155: 54x0475T

SuvdEoEIC
- havt{wtég (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- EKKEVWON: "0

- mvw Tama: 1/2"A
Texvikég mpodiaypagég Beppopdvwong
YAKa: EPP
MukvotnTa: 309/
Aywyiudtnta (8301): otoug 10 °C: 0.039 W/(m-K)
TUVTEAEOTIC avTioTaonc otoug udpatpoUg (EN 12086): >40
EVpo¢ Beppokpasiag Aerroupyiag: 0-110°C
Avtiotaon otn gwtid (UL-94): Katnyopia HBF

YSpauhiKa XapaKTNPIoTIKA (miv. A)

EyKataotaon (s.C-D-E-F-G)

H ouvappoldynon kat n amoouvappoldynon mpémel va
Tipaypatonololvtal mévta 6Tav To oUoTNUa lval kpUo Kat Oyt umd
miieon (ek. C). TomoBetrote Ta modia (eik. D - E). BeBaiwBeite dtin
ouokeun elval emimedn.

EyKaTaoTAoTE TNV XPNOIHOMOIMVTAG TNV Mavw pAavT(a otnv £icodo
Kal v Katw @AGvtCa otnv €060 ouPGwva e TV KatevBuvon
PONG TIOU aVayPAPETal OTNY TAGKA. SUVICTATAl va OAOKANPWOETE
NV eykatdotaon pe TG BarBidec amokommc He metaholda otny
£ioodo kat otnv €§odo.

THMANTIKO! Ot 6uvd£oelc TnG ouoKeurc Sev £xouv KataAAnAo
péyebog yla umooTripign Tou BAPOUC TOU CUCTIHHATOC.

AQAOTE TNV ENAXIOTN AMGOTAOT TIOU AVAPEPETAL OTOV TTivaKa. B w¢
ENEUBEPO XWPO OTO TAVW EPOC TOU GINTPOL WOTE va elvat duvarr
N agaipeon Twv oTolxeiwv PINTPapiopaTo (k. F)

EkTovi)oTe TOV aépa Tou £XEl CUCOWPEUTE! OTO TAVW HEPOG TOU
OWUATOC TNG CUOKEUAG Xpnolpomolwvtag katoaBidt fi kheldi
£60£pWONG KaAOPIPEP 5 MM yia va xahapwoeTe T Bida otnv mavw
Tana (elk. G). EVOMAKTIKG, XPNOIHOTIOINGTE TO TTPOAIPETIKO QUTOHATO
£6QEPIOTIKO, KWBIKOG 579006. SIETE Eavd EXPI TEPHA OTO TEAOG TNG
Sladikaoiag. BeBaiwbeite o1 Sev umapyouv SIapPOES.

AlaypAappaTa EYKATAoTaonG (ew. H-1-J-K-L)

KaBapiopog atoiyeiwv @idtpov
(eik.G-M-N-0O-P-Q-R-S-T-U)

H napakdtw Siadikacia kabapiopoy pmopel va ekTeheital TakTIka
1 kGBe popd mou n mTwon Tieong mou uTOSEIKVUETAL amd T
Slapopd otnv TIHA PETaty Twv SU0 MAPEXOHEVWV HAVOLETPWVY Eival
uPNAGTEPN amd TNV TP 6Tav To PIATPO €ival kabapd.
ATIOLOVWOTE TN OUOKeUN KAelvovtag Tig BalBideg pe metarovda.
AQQIPETTE TO MAVW TUAKA TNG BEpPopOVWonNG (eI, M). Ektovwote
TNV TTECN XPNOILOTIOIOVTAG TOV XEIPOKIVITO KPOWVO HE PUBILOHEVO
£UKaTo owArva (k. N).

Xpnotuorotrjote katoaBidt i KAed{ e§aépwang kahopipép 5 mm
yia va &eBidwoete kaiva avoiete T Bida otic mdvw Tame (k. G).
Agaipéote 10 ao@alNoTika magluddla Twv otolxeiwv iltpou
XPNOILOTIOIWVTAG TO TapexOpevo KNSl (k. O). Agaipéote ta
otoleia GikTpou Kat MAUVETE Ta (glk. P -Q) xpnotomolwvtag mavi
yia va Slao@aNoTel n agaipeon Twv payvnTIKwv owuatidiuy amd Ta
OTENEXN (K. R). ATO@EUYETE TO MAOOIHO pE LYNAY TriEan.

Edv anarteital, pmopeite va SlaywplOeTe Ta PepOvWpEVa OTOIXE(T
@IATpou o€ SUO THAKATA APAIPWVTAG TO KAITT OTEPEWONG (EIK. S).
EmavatonoBeTrote Ta aTolyeia GIATpoL Kat 0¢iETe Ta aoPANOTIKA
naipddia (eik. T). Avoifte tn BahBiba amokomic avavin kat
QAYAIPEDTE TUXOV AEPQA XPNOILOTIOIWVTAG TIC BISEC OTIC TAVW TATEC
(eik. U). 210 Téhog TN Sladikaatiag, ogi€te ava péxpt Téppa i Pideg
Kal TOV Kpouvo ekkEVWOnNG mou gaivetal otnv eikéva N. Befaiwbeite
OTL 1 OUOKEUN EiVaL TIAPWG OPEAYIOHEV,

EVaMAKTIKE, XPNOIHOTTOINOTE TO TIPOAIPETIKO QUTOUATO EEEPIOTIKD,
KwdIKOS 579006,

Avoi€te T BahBida amokommi¢ katdvn. EmavatomoBetrote To mdvw
Turiua TG Beppopdvwong.

Xpron XnHIKWV MpOGOETWV (ci. V)

Eav anarteital, n cuokeur pnopel va xpnotponoinBei we onueio
TPOORAONE yla TNV TPOOBrKN XNHIKWY TPOOBETWY 0TO KUKAWHA
Y10 IPOOTAsiAl TOU OUOTAKATOC (O€ QUTHY TNV TEPITTTWON, TPEMEL
va mipootedei BaABiOa ekkEVWONC OTO KATW PEPOG TNG OUCKEUNC)
Mpw amd v ektéheon autrig e Stadikaciag, kheiote Tig BanBideg
QMOKOTITG Kall HEIWOTE TN 0TAGBUN TOu UYPOU OTO ECWTEPIKS TNG
GUOKEUNG QVOiyovTag TOV KPOUVO EKKEVWONG,

Zeibwote TV mvw Tama Kat mpoaBéate To MPAGBETo 0T GUoKeUr (EIK. V).

DENNE VEJLEDNING SKAL ALTID VARE
TIL RADIGHED FOR BRUGEREN

‘ KASSERAS ENLIGT GALLANDE LOKALA REGLER ‘

BORTSKAFFELSE SKAL FOREGA | OVERENSSTEMMELSE MED
GALDENDE LOVGIVNING

Funktion

Det magnetiske filter i rustfrit stal adskiller urenheder i varme- og
kelesystemer til en sterrelse pa 100 pum. Magneterne opsamler
ferromagnetiske urenheder, som kan have en mindre diameter end
hullerne i filternettet.

Det minimerer problemet med tilstopning af net takket vare den
store filtreringsoverflade.

Vedligeholdelsesproceduren kreever ikke, at enheden temmes. Det
betyder, at intet af den termiske baerervaeske gar tabt, hvilket igen
eliminerer behovet for efterfyldning.

Tekniske specifikationer

Materialer

Hus: AISI 304 rustfrit stal
Lasering til filterindsatsens lukning: messing EN 12165 CW617N
Tophatte: AISI 304 rustfrit stal

afzinkningsbestandig legering QR EN 12164
CW724R
AISI 304 rustfrit stal

Rensningsskruer:

Filterelementer:

Hydrauliske teetninger:

Aftapningshane med slangetilslutning:
afzinkningsbestandig legering QR EN 12164 CW724R

Ydeevne
Medium: vand, glykoloplgsninger
Maksimal procentdel af glykol: 50 %
Maksimalt driftstryk: 10 bar
Arbejdstemperaturomréde: 0-90°C
Filterets netstarrelse: 100 pm
Magnetisk induktion:
- kode 579055, 579065: 15x0475T
- kode 579085, 579105: 28x0475T
- kode 579125, 579155: 54x0475T

Forbindelser:
- med flange (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- aflob: 1"F

- tophaette: 1/2"M
Tekniske specifikationer for isolering
Materialer: EPP
Massefylde: 309/l
Ledningsevne (8301): ved 10 °C: 0.039 W/(m-K)
Modstandskoefficient over for vanddamp (EN 12086): >40
Arbejdstemperaturomrade: 0-110°C
Modstandsdygtighed over for brand (UL-94): HBF-klasse

Hydrauliske egenskaber (tab. A)

Installation (fig.C-D-E-F-G)

Samling og adskillelse skal altid udferes, mens systemet er koldt og
ikke er under tryk (fig. C). Montér fodderne (fig. D - E). Serg for, at
enheden erivater.

Installér den med den gverste flange som indlgb og den nederste
flange som udlgb. Overhold altid den stremningsretning, der
er angivet p& pladen. Vi anbefaler at afslutte installationen med
butterfly-afspaerringsventiler ved indleb og udlab.

VIGTIGT! Enhedsforbindelserne er ikke dimensioneret til at
baere systemets vaegt.

Bevar mindst den afstand, der er angivet pé fane. B som fri plads
overst pa filteret, sa filterelementerne kan fjernes (fig. F).

Frigiv den luft, der har samlet sig i toppen af enhedens hoveddel,
ved hjelp af en skruetraekker eller 5 mm radiatorudluftningsnegle
for at lesne skruen pa (fig. G) tophaetten. Alternativt kan den valgfrie
automatiske udluftningsventil bruges, kode 579006. Spaend helt
igen ved afslutningen af proceduren. Serg for, at der ikke er laekager.

Installationsdiagrammer (fig. H-1-J-K-L)

Renggring af filterelementerne
(fig.G-M-N-0O-P-Q-R-S-T-U)
Rengeringsproceduren nedenfor kan udferes regelmaessigt,
eller ndr trykfaldet, der angives af forskellen i vaerdi mellem de to
medfelgende trykmalere, er hgjere end vaerdien, nar filteret er rent.
Sluk for enheden ved at lukke butterfly-ventilerne. Fjern den averste
del af isoleringen (fig. M). Aflast trykket ved hjelp af den manuelle
hane med justerbar slange (fig. N).

Brug en skruetraekker eller en 5 mm kelerudluftningsnegle il at skrue
skruen pa tophaetterne af og &bne den (fig. G).

Fiern filterelementets ldsemetrikker med den medfelgende negle
(fig. O). Tag filterelementerne ud, og vask dem (fig. P-Q) med en klud
for at sikre, at de magnetiske urenheder fiernes fra stilkene (fig. R).
Brug ikke hajtryksspuling.

Om nedvendigt kan de enkelte filterelementer opdeles i to dele ved
at fierne fastgerelsesklemmen (fig. ).

Seet filterelementerne pd igen, og spaend lasemetrikkerne (fig. T
Abn afspaerringsventilem opstrems, og Iuk al luft ud ved hjaelp af
skruerne pa topheetterne (fig. U). Nar proceduren er afsluttet, skal
skruerne og aftapningshanen, som vist i figur N, spaendes helt igen.
Serg for, at enheden er hydraulisk tzetnet.

Alternativt kan den valgfrie automatiske udluftningsventil bruges,
kode 579006.

Abn afspeeringsventilen nedstrams. Genmontér den averste del af
isoleringen.

Brug af kemiske tilsaetningsstoffer (fig. v)

Om nadvendigt kan enheden bruges som et adgangspunkt til
at tilfere kemiske tilseetningsstoffer til kredslebet for at beskytte
systemet (i s& fald skal der tilfgjes en draenventil i bunden af
enheden).

For proceduren udferes, skal afsparringsventilerne lukkes,
og vaeskeniveauet i enheden skal reduceres ved at dbne
aftapningshanen.

Skru topheetten af, og heeld tilszetningsstoffet i enheden (fig. V).

Funktion

Det rostfria magnetfiltret separerar fororeningar i varme- och
kylsystem ned till en storlek pa 100 um. Magneterna fangar upp
ferromagnetiska fororeningar, som kan ha en mindre diameter &n
hélen ifilternétet.

Problem med igensattning av filtret minimeras tack vare dess stora
filtreringsyta.

Underhaéllsproceduren kréver inte att enheten toms och innebar
darfor att ingen varmebdrarvétska gar forlorad, vilket i sin tur
eliminerar behovet av péfylining.

Tekniska specifikationer

Material

Holje: AISI 304 rostfritt stal
Lasring for filterinsatsen: massing SS-EN 12165 CW617N
Topplock: AISI 304 rostfritt stal

Avluftningsskruvar:  avzinkningshardig legering R SS-EN 12164 CW724R
Filtreringselement: AISI 304 rostfritt stal
Hydrauliska tétningar: EPDM
Avtappningsventil med slanganslutning:

avzinkningshérdig legering @R SS-EN 12164 CW724R

Prestanda
Medium: vatten, glykolldsningar
Max. andel glykol: 50%
Max. arbetstryck: 10 bar
Arbetstemperaturomrade: 0-90°C
Maskstorlek filter: 100 pm
Magnetisk induktion:
- kod 579055, 579065: 15x0475T
- kod 579085, 579105: 28x0475T
-kod 579125, 579155: 54x0475T

Anslutningar:
-flans (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- dranering: 1"invG

- topplock: 1/2"utv G
Tekniska specifikationer for isolering
Material: EPP
Densitet: 30g/1
Konduktivitet (8301): vid 10°C: 0039 W / (m-K)
Motstandskoefficient for vattenanga (EN 12086): >40
Arbetstemperaturomrade: 0-110°C
Brandresistens (UL-94): HBF-klass

Hydrauliska egenskaper (tab. A)

Installation (fig.C-D-E-F-G)

Montering och demontering ska alltid utforas med systemet kallt
och trycklost (fig. C). Montera fotterna (fig. D - E). Se till att enheten
arivag.

Installera enheten med den &vre flansen som inlopp och den
nedre flansen som utlopp, och beakta flodesriktningen som anges
pa skylten. Vi rekommenderar att installationen kompletteras med
vridspjéllsventiler vid inloppet och utloppet.
VIKTIGT! Enh lutni na ar inte di
bara systemets vikt.

L&mna ett minimum avstdnd som anges i tabell B som fritt utrymme
pé toppen av filtret, for att tillata borttagning av filterelementen (fig. F).
Sldpp ut luft som har samlats i toppen av enhetens holje med en
skruvmejsel eller en 5 mm avluftningsnyckel for radiatorer genom
att lossa skruven pa topplocket (fig. G). Alternativt kan du anvénda
den automatiska avluftningsventilen kod 579006 (tillval). Dra at
avluftningsskruven helt igen nar proceduren ar avslutad. Se till att
det inte finns nagra lackor.

rerade for att

Installationsscheman (fig. H-1-J-K-L)

Rengoring av filterelementen
(fig.G-M-N-0O-P-Q-R-S-T-U)
Rengoringsproceduren nedan kan utforas regelbundet eller
nér tryckfallet som indikeras av skillnaden i vdrde mellan de tva
medfoljande tryckmatarna ar hogre an vérdet nar filtret &r rent.
Stdng av enheten genom att sténga vridspjallsventilerna. Ta bort den
6vre delen av isoleringen (fig. M). Sldpp ut trycket via den manuella
kranen med justerbar slang (fig. N).

Anvénd en skruvmejsel eller 5 mm avluftningsnyckel for radiatorer
for att skruva loss och 6ppna skruven pa topplocken (fig. G).

Ta bort filterelementets lasringar med den medféljande nyckeln (fig.
0). Ta urfilterelementen och rengér dem (fig. P -Q). Anvand en trasa
for att sakerstalla att magnetiska fororeningar avidgsnas fran stavarna
(fig. R). Undvik hogtryckstvatt.

Vid behov kan de enskilda filterelementen delas i tva delar genom att
ta bort fastklamman (fig. S).

Sétt tillbaka filterelementen och dra &t lasringarna (fig. T). Oppna
avstangningsventilen uppstréms och slédpp ut eventuell luft med
skruvarna pa topplocken (fig. U). Vid slutet av proceduren, dra at
luftskruvarna och den manuella kranen helt igen som visas i figur N.
Seftill att enheten ar helt tét.

Alternativt, anvand den automatiska avluftningsventilen kod 579006
(tillval).

Oppna avstingningsventilen nedstroms. Atermontera den évre
delen avisoleringen.

Anvéndning av kemiska tillsatser (fig. v)

Vid behov kan enheten anvandas som inmatningspunkt for att
tillsétta kemiska tillsatser i systemet for att skydda det (i detta fall
maste en avtappningsventil monteras i botten pa enheten).

Innan du utfor proceduren, sténg avstangningsventilerna och minska
vétskenivan inuti enheten genom att 9ppna avtappningsventilen.
Skruva av topplocket och hall tillsatsen i enheten (fig. V).

POLSKI

INSTRUKCJA MONTAZU, REGULACJI |
KONSERWACII

Dziekujemy za wybranie naszego
produktu.

Wiecej szczeg6téow technicznych tego
urzadzenia mozna znalez¢ na stronie
internetowej www.caleffi.com

FILTR MAGNETYCZNY ZE STALI
NIERDZEWNE)J - CALEFFI XL

Ostrzezenia

Ponizsze wskazowki nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec przed

przystapieniem do instalacji oraz konserwacji urzadzenia. Symbol
0Oznacza:

UWAGA! NIEPRZESTRZEGANIE PODANYCH INSTRUKCJI MOZE

SPOWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIA!

Bezpieczenstwo

Trzeba koniecznie przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych
bezpieczeristwa podanych w dokumencie zataczonym w
opakowaniu produktu.

Symbol umieszczony na korpusie wskazuje na obecnos¢
magnesow generujacych silne pole magnetyczne; pole to
moze powodowac uszkodzenia urzadzen elektronicznych
znajdujacych sie w poblizu.

POZOSTAWIC NI NIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
| KONSERWACJI UZYTKOWNIKOWI

‘ USUWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI ‘

Funkcja

Filtr magnetyczny ze stali nierdzewnej oddziela zanieczyszczenia
o wielkosci do 100 um wystepujace w instalacjach grzewczych
i klimatyzacyjnych. Magnesy zatrzymuja zanieczyszczenia
ferromagnetyczne, ktérych $rednica moze by¢ mniejsza niz rozmiar
oczek filtra.

Dzieki duzej powierzchni filtrujacej problem zatykania sie siatki
filtrujacej zostat ograniczony do minimum

Procedura konserwacji eliminuje konieczno$¢ oprézniania
urzadzenia, dzieki czemu nie dochodzi do utraty medium
posredniczacego i nie ma potrzeby jego uzupefniania.

Specyfikacja techniczna

Materiaty

Korpus: s tal nierdzewna AlSI 304
Pierscienie zaciskowe do wkladdw filtrujacych: mosiadz EN 12165 CW617N

Korek gorny: stal nierdzewna AlSI 304
Sruba odpowietrzajaca:  stop odporny na odcynkowanie (R EN

12164 CW724R
Elementy filtrujace: Stal nierdzewna AISI 304
Uszczelnienia hydrauliczne: EPDM

Zawor spustowy z przytaczem weza
stop odporny na odcynkowanie QR EN 12164 CW724R

Specyfikacja techniczna

Medium: woda, roztwory glikolowe

Maksymalne stezenie glikolu: 50%
Maks. ciénienie pracy: 10 bar
Zakres temperatury pracy: 0-90°C
Wielkos¢ oczka siatki filtrujacej: 100 ym
Moc elementéw magnetycznych:
-kod 579055, 579065 15x0475T
-kod 579085, 579105 28x0475T
-kod 579125, 579155 54x0475T

Przytacza:
- kotnierzowe (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- spust: 1"GW
- korek gorny: 1/2" GZ
Parametry techniczne izolacji
Materiat: PPE
Gestosc: 309/l

Przewodnos¢ (8301): przy temp. 10 °C: 0,039 W/(m-K)
Wspotczynnik odpornosci na wnikanie pary wodnej (EN 12086): >40
Zakres temperatury pracy: 0-110°C
Odpornos¢ ogniowa (UL-94) klasa HBF

Charakterystyka hydrauliczna (tab. )

Instalacja (rys.c-D-E-F-G)

Montaz i demontaz nalezy zawsze wykonywac przy zimniej instalacji
i po roztadowaniu z cisnienia (rys. C). Zamontowac ndzki (rys. D - E).
Upewnic sig, ze urzadzenie jest wypoziomowane.

Zainstalowac, wykorzystujac kotnierz gérmy jako wilot, a kotnierz
dolny jako wylot, zgodnie z kierunkiem przeptywu wskazanym na
tabliczce. Zaleca sie dodatkowe wyposazenie instalacji w zawory
odcinajace typu motylkowego zaréwno na wlocie, jak i na wylocie.
WAZNE! Podtaczenia urzadzenia nie sa przystosowane do
utrzymania ciezaru instalacji.

W gornej czesci filtra nalezy pozostawi¢ wolng przestrzeh o
wymiarach co najmniej zgodnych z tabelg B, aby umozliwi¢ wyjecie
elementéw filtrujacych (rys. F).

Aby usungc¢ powietrze gromadzace sie w gornej czesci korpusu
urzadzenia, nalezy odkreci¢ srube na korku gérnym za pomoca
$rubokretu lub klucza motylkowego 5 mm (rys. G). Alternatywnie
mozna zastosowac opcjonalny automatyczny zawdr odpowietrzajacy
o nr kat. 579006. Po zakoriczeniu powyzszych czynnosci ponownie
dokreci¢ srube. Upewnic sie, ze nie ma wyciekdw.

Schematy instalacji (rys.H-1-J-K-1)

Czyszczenie i
filtrujacych
(rys.G-M-N-0-P-Q-R-S-T-U)

Ponizsza procedure czyszczenia mozna przeprowadzac okresowo
lub w przypadku, gdy spadek cisnienia wskazany przez roznice
wartosci miedzy dwoma manometrami w zestawie jest wyzszy niz
wartos¢ dla czystego filtra

Odcia¢ urzadzenie, zamykajac zawory motylkowe. Usuna¢ gérna
czed¢ izolacji (rys. M). Rozladowac z cisnienia za pomoca zaworu
recznego z obracanym przewodem (rys. N).

Odkrecic srube na korkach gorych za pomoca $rubokreta lub klucza
motylkowego 5 mm (rys. G).

Za pomocy klucza dofaczonego do zestawu zdja¢ pierécienie
zaciskowe elementow filtrujgcych (rys. O). Wyjac elementy filtrujace
i umy¢ je (rys. P-Q), pamigtajac o usunieciu zanieczyszczen
magnetycznych z pretéw za pomocg szmatki (rys. R). Unika¢ mycia
pod wysokim cisnieniem.

W razie potrzeby mozna podzieli¢ poszczegdine elementy filtrujace
na dwie czedci, zdejmujac w tym celu zacisk (rys. S).

Ponownie umiesci¢ elementy filtrujace i dokreci¢ pierscienie
zaciskowe (rys. T). Otworzy¢ gory zawdr odcinajacy i spusci¢
ewentualne powietrze za pomoca srub na korkach gérmych (rys. U).
Po zakoriczeniu czynnosci dokreci¢ $ruby i kurek spustowy pokazany
na rysunku N. Upewni¢ si, ze urzadzenie jest szczelne.
Alternatywnie mozna zastosowac¢ opcjonalny automatyczny zawdr
odpowietrzajacy o nr kat. 579006.

Otworzy¢ dolny zawdr odcinajacy. Ponownie zatozy¢ gorng czes¢
izolacji.

wymiana elementow

Dodawanie substancji chemicznych (rys.. v)

W razie potrzeby urzadzenie mozna wykorzysta¢ jako punkt
dostepu do wprowadzania dodatkéw chemicznych do obiegu
w celu ochrony instalacji (w takim przypadku konieczne bedzie
zamontowanie zaworu spustowego w dolnej czesci urzadzenia)
Przed przystapieniem do czynnosci nalezy zamkna¢ zawory
odcinajace i obnizy¢ poziom ptynu w urzadzeniu, otwierajac zawdr
Spustowy.

Odkrecic korek gérny i wla¢ dodatek do urzadzenia (rys. V).
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A
DN 50 65 80 100 125 150
Cod. 579055 579065 579085 579105 579125 579155
Kv (m3/h) 60 95 140 190 300 340
B
DN 50 65 80 100 125 150
Cod. 579055 579065 579085 579105 579125 579155
X (mm) 800 880 1010

579085 DN 80

579105 DN 100
579125DN 125
579155 DN 150

BBIIFAPCKHU

MHCTPYKLIM 3A MOHTAX, MYCKAHE B
EKCIOATAUMA 1 MOAAPBHKKA

Bnarogapum Bu, ye msbpaxrte Hawus
NpOAYKT.

[lombNHUTENHY TEXHNYECKU NoAPOGHOCTI,
CBbP3aHM CTOBA YCTPOICTBO, Ca HANIMYHN HA
www.caleffi.com

MATHUTEH OUNTHP OT HEPBXAAEMA
CTOMAHA - CALEFFI XL

Mpepynpexpenna

CnepHuTe MHCTPYKLUMM TpAGBa fia 6bAAT NpoyeTeHN 1 pasdpaHn

npean NHCTannpaHeTo U NOAAPBXKKATa Ha NPOAYKTa. CumBoNbT
0O3Hayasa:

BHUMAHVIE! HECMA3BAHETO HA TE3W UHCTPYKLIMV MOME [IA

JIOBEZIE 10 PUCK 3A BE3OMACHOCTTA!

BesonacHocT
WHcTpyKuymnTe 3a 6e30nacHOCT, NpejoCTaBeHN B TO3M
KOHKpeTeH JOKyMeHT, TpsibBa Aa 6bAaT cnassaHu.

CumsonsbT BbpPXy KOopnyca nokasBa Hanm4meTo Ha
MarHuTyh, reHepupaly CUIHO MarHUTHO none, Koeto 6m
MOTI0 la NOBPeAV BCAKAKBY eNeKTPOHHN ypean B 6nmsocr.

(Br) ®

579006

ROMANA

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE, PUNERE IN
FUNCTIUNE SI INTRETINERE

Va multumim ca ne-ati acordat preferinta
dv., alegand acest produs.

Alte detalii tehnice despre acest
dispozitiv sunt disponibile pe site-ul web
www.caleffi.com.

FILTRU MAGNETIC DIN OTEL INOXIDABIL
- CALEFFI XL

Masuri de precautie

Trebuie sa cititi si sa intelegeti urmatoarele instructiuni inainte
de a instala dispozitivul si de a efectua operatii de intretinere.
Simbolul 2\ inseamna:

ATENTIE! NERESPECTAREA ACESTOR INSTRUCTIUNI POATE DA
NASTERE LA SITUATII DE PERICOL!

Siguranta
Este obligatoriu sa se respecte instructiunile referitoare la
i ta de pe doc | respectiv din ambalaj

9

Simbolul de pe carcasa indica prezenta unor magneti
care genereaza un camp magnetic puternic, care poate cauza
| deteriorarea ap electronice care sunt situate

OCTABETE TOBA PbKOBO/ICTBO KATO CMPABOYHO
PbKOBOACTBO 3A MOTPEBUTENA

N3XBbPIANTE NMPOYKTA B CbOTBETCTBYE C [IEVICTBALLOTO
3AKOHOJJATE/ICTBO

in apropiere.

(RO) ®

579005

SLOVENSCINA (SL> e

NAVODILA ZA MONTAZO, PRVI ZAGON IN
VZDRZEVANJE

Zahvaljujemo se vam za izkazano
zaupanje pri izbiri tega izdelka.

Vec tehnicnih podrobnosti je na voljo na
spletni strani www.caleffi.com

MAGNETNI FILTER IZ NERJAVECEGA
JEKLA - CALEFFI XL

Opozorila

Sledeca navodila je potrebno prebrati bred montazo in izvajanjem
vzdrzevalnih del na izdelku. Simbol pomeni:

POZOR! NEUPOSTEVANJE TEH NAVODIL LAHKO POVROCI
NEVARNOST.

Varnost
Nujno upostevati varnostna navodila, prilozena v embalazi.

Simbol na ohisju p i, da so vgrajeni i, i
ustvarjajo mocno magnetno polje, ki lahko poskoduje
elektronske naprave v blizini.

‘ TA NAVODILA MORAJO BITI UPORABNIKU VEDNO NA VOLJO ‘

ODSTRANITEV IZDELKA MORA BITI IZVEDENA
SKLADNO Z VELJAVNO ZAKONODAJO

‘ LASATI ACEST MANUAL UTILIZATORULUI PENTRU A-L FOLOSI ‘

‘ ELIMINATI IN CONFORMITATE CU NORMELE IN VIGOARE

NpepHasHaueHnne

MarHUTHWAT GUATBP OT HepBXaema CTOMaHa OTAENA 3aMbPCABAHNA
B OTOMANTENHM 1 OXNafNTENHM CCTeMM C pasmep Ao 100 pm.
Marnutite ynasat LtepomarH WTHW YaCTLLK, KOUTO mMorart Aia 6'b/:laT C
NO-MasTbK A1ameTbp OT OTBOPHUTE Ha GUATbPHATA MpeXxXa.

Toit cBeXpa 4O MMHMMYM Npobriema CbC 33APbCTBAHETO Ha MpeXaTa
6narogapeHve Ha ronsmata GUATPUPALLA MOBBPXHOCT.
Mpouesypata No NopapbKKa He M3MCKBa M3NpassaHe Ha
YCTPOIICTBOTO, NOPAAN KOETO He Ce ryby TONNOHOCUTEN U He e
HED@XO}Z{MMD A0Nb/iBaHe Ha cncTemarta.

TexHuuyecku cneynduxkaymn
Matepuann
Kopnyc:

3aKni0YBaLL NPBCTEH Ha PUATBPHNA ENEMEHT:

AlISI 304 Hepbixaaema cToMaHa
mecuHr EN 12165
CW617N

[opHa Kanauka AlISI 304 Hepbxaaema cToMaHa
0be3Bb3fyLNTENHN BUHTOBE: CTINaB, yCTONUMBA Ha 06e3LMHKOBaHe
CREN 12164 CW724R

AlISI 304 Hepbxaaema CToMaHa
EPDM

OUATBPHY enemeHTH:

XVAPEBANYHN YITbTHEHNA:

[lpeHaxeH KpaH C BPb3Ka 3a MapKkyu:
Cnnas, ycroiunea Ha obesumrkosaqe AR EN 12164 CW724R

EKCI'IJ'IOaTaLlIIIOHHVI XapakTepucTnkn

Cpena: BOZa, MMVKONOBM Pa3TBOPY

MakcyumaneH NpoLeHT Ha ruKon: 50 %
MaKcvmanHo paboTHO HanArae: 10 6apa
EkcnnoarauvoHeH TemnepatypeH AnanasoH: 0-90°C
Pa3mep Ha MpexaTa Ha ¢puntopa: 100 pm
MarHuTHa MHOYKUMA:
- kop 579055, 579065: 15x0475T
- kop 579085, 579105: 28x0475T
- kop 579125,579155: 54x0475T

Bpbaku:
- dnanuosu (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- ipeHax: 1"F

- FOpHa Kamauka 172'M
TexHnueckn cneLndnKaLmnm Ha 30naLoHeH
Marepuanu: EPP
MnbTHOCT: 309/l
Mposoaumoct (8301): npu 10 °C: 0,039 W/(mK)
KoeduLmeHT Ha ycToinumsoCT koM BopHw napu (EN 12086): >40
ExkcnnoataumoHeH TemnepatypeH AnanasoH: 0-110°C
YcTonumnBocT Ha orbH (UL-94): Knac HBF

Xupapasnu4yHN XapaKkTepuCTNKM (ra6n.. A)

WHcTanupaHe (pur.C-D-E-F-G)

CrnobAsaHeTo 11 pa3rnobABaHeTo TPAGBa BIHArM fla Ce 13BbPLIBAT
npw oxnadeHa u ocsoboseHa OT HanaraHe cuctema (dur. C).
MoHTupalite Kpayetata.(¢ur. D - E). YepeTe ce, ye ycTpoicTeoto
€ H/BeNMPaHO.

MoHTMpaiiTe Taka, e TOPHUAT ¢naHel Aa e BXOH, a AONHWAT
naHeL| — 13xop, KaTo CnassaTe MOCOKATa Ha NOTOKa, 0603HaueHa
Ha Tabenkara. MpenopbuBame MOHTaXbT fa Obe 3aBbplIeH C
nenepygHV CUPaTeNHM Knanu Ha BXofa 1 U3xofa.

BAXHO! Bpb3kute Ha yCTpOICTBOTO HE Ca OpasMepeHu Aa
noemar TernoTo Ha cucTemara.

OcraseTe CBOBOAHO MPOCTPAHCTBO Hajj GMATHPa, He MO-Manko ot
Pa3CTOAHNMETO, NOCOUEHO B Tabn. B, 3a ja Ce OCUrypyt Bb3MOXHOCT 33
JIeMOHTaX Ha GUnTbpHWTE enemeHTH (dur. F).

Vi3nycHeTe Bb3Ayxa, KOMTO Ce e HaTpynan B ropHata 4acT Ha
KOpnyca Ha YCTPOICTBO, KaTo 13Mon3saTe OTBepTKa UM KMoy 3a
0be3Bb3flylaBaHe Ha paauaTop OT 5 MM, 3a fja pa3xnabuTe BUHTA
Ha ropHara kanauka (ur. G). Kato antepHatiea Moxe Aa usnonssare
asTOMaTWyeH obe3sb3aywnren kog 579006. 3aterHete obpaTHO
HaMbHO B KpaA Ha NpoLeaypara. [posepeTe 3a Teuose.

Cxemu 3a MOHTaX (pur. H-1-J-K-L)

MouuncrBaHe Ha GUATHPHUTE eNleMeHTI
(pur.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

OnvcaHaTa No-4ony NpoLeflypa 3a MouncTBaHe MOXe [a Ce U3BbpLIBa
MepYIOaNYHO WM KOraTO CMIafibT Ha HanaraHeTo, onpezeNieH No pasnukara
8 MOKa3aHVAT Ha /1BaTa IOCTaBEH! MaHOMETbPa, HAIBULLN CTOMHOCTTa Npi
4iACT GuATHP.

VI30nmpaiiTe yCTPONCTBOTO, KaTo 3aTBOPWTE NenepyaHuTe CpaTenHit
kranu. OTCTpaHeTe ropHaTa YacT Ha usonauuaTa (our. M). OcsobopeTe
HanNAraHeTo Ype3 PhuHI/A 13MyCKaTENeH KpaH C perynnpyem Mapkyy (our. N).
C nomoLLTa Ha OTBEPTKa WM 5 MM KNioY 33 PaaviaToper 0be3b3gyluiTen
pasBuiATe 1 OTBOPETE BYHTA Ha FOPHIATE Kamadkm (dwr. G).

[levoHTVpaliTe 3akniouBalLNTE TaliKN Ha QUATbPHUTE enemeHTU C
npenocTaserua kmioy (dur. O). M3sanete GunTbpHUTE ENemeHT! 1 M
vmmiite ($ur. P-Q), KaTo K3non3gate Kbpra, 3a Aa OTCTPaHTE MarHUTHITE
3aMbPCABAHIA OT HocelwuTe enemenTy (dur. R). He u3non3saiiTe usmmsatHe
11O/} BICOKO HanAraHe.

Mpu HEOBXOAMMOCT OTAENHUTE QUATHLPHI enemeHTiA MoraT fa Ebaat
pa3fienieH Ha fiBe YacTin Ype3 OTCTpaHABaHE Ha GrKcvpalLata ckoba (our. )
MoHTvpalite OTHOBO QUATHPHITE ENEMEHTY 1 3aTerHeTe 3aKmiouBaLLTe
raitku (¢wr. T). OTBOpETE BXOAHUA CNMpaTeNneH KnanaH 1 obessb3fyleTe
CyICTeNMaTa Ypes BUHTOBETe Ha ropHuTe Kanauky (dur. U). Cren npukniousare
Ha MpoLielypaTa 3aTerHeTe HarbAHO BIHTOBETE 1 U3MYCKATENHIA KPaH,
rioKasaH Ha duir. N. YBepeTe ce, Ue yCTPOVCTBOTO € XWAPABAMUHO YTTBTHEHO.
KaTo antepHarviea Moe fia 13Mon3saTe aBTOMaTUYEH 00€3Bb3RYLINTEN KO
579006.

OTBOpeTe M3XOAHNA CMpaTeneH Knana. MoHTupaliTe 06paTHO ropHaTa
YaCT Ha 130naLATa

W3non3BaHe Ha XUMMUYeCKM J06aBKY (fig. V)

TpV HEOBXOMMMOCT YCTPOIICTBOTO MOXe fia Ce 13M0N3Ba KaTo TO4Ka 3a
BbBEX[JaHE Ha XV MUYeCKy J00aBKY BbB BepuraTa C LiEN 3alLTa Ha ciCTemaTa
(B TO311 Cyvaii B 4OMHaTa YacT Ha YCTPOICTBOTO TPABBA Aa Objie MOHTHPaH
V13nyCKaTeNeH KnanaH).

Mpenv 13BbpLUBaHE Ha NpOLieypaTa 3aTBOpeTe CVpaTenHuTe KnanaHi
11 MOHWXETE HUBOTO Ha TEYHOCTTA B YCTPOVCTBOTO Ype3 OTBApAHE Ha
VI3yCKATENHMA KDaH.

Pa3BuiiTe ropHaTa Kanauka v Haneiite J00aBKaTa B yCTPOACTBOTO (v V).

Functionarea

Filtrul magnetic din otel inoxidabil separa impuritatile existente in
instalatiile de incalzire si climatizare, pand la dimensiuni de 100 pm.
Magnetii retin impuritdtile feromagnetice care pot avea un diametru
mai mic decat ochiurile sitei filtrului.

Minimizeaza problema infundarii ochiurilor sitei datorita suprafetei
mari de filtrare.

Procedura de intretinere evita golirea dispozitivului si, prin urmare,
previne pierderile de agent termic, eliminand astfel necesitatea de
a-l completa.

Caracteristici tehnice
Materiale
Corp:
Inele de inchidere a insertjiei filtrului:
Capacul superior:
Robinet de purjare:
Elemente de filtrare:
Garnituri hidraulice:
Robinet de golire cu racord furtun:

aliaj antidezincare QR EN 12164 CW724R

otel inoxidabil AISI 304
alamd EN 12165 CW617N
otel inoxidabil AISI 304
aliaj antidezincare QR EN 12164 CW724R
Otel inoxidabil AlSI 304

EPDM

Prestatii

Fluide de utilizare: apa, solutii glicolate

Procent maxim de glicol: 50%
Presiune max. de functionare: 10 bar
Interval de temperaturd de functionare: 0-90°C
Diametru ochiuri filtru: 100 pm
Inductie magneticd:
-cod 579055, 579065: 15x0475T
-cod 579085, 579105: 28x0475T
-cod 579125,579155: 54x0475T

Racorduri:
- cuflansa (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
1"F

- evacuare:
- capacul superior: 1/2"M
Caracteristicile tehnice ale izolatiei
Materiale: PPE
Densitate: 309/l
Conductibilitate (8301): la 10°C: 0,039 W/(m-K)
Coeficient de rezistentd la vapori (EN 12086): >40
Interval de temperatura de functionare: 0-110°C
Reactie la foc (UL-94): clasa HBF

Caracteristici hidraulice (tab. A)

Instalarea (fig.C-D-E-F-G)

Montarea si demontarea trebuie sé fie efectuate intotdeauna cu
instalatia rece, nu sub presiune (fig. C). Instalati suportii (fig. D - E).
Asigurati-va cd dispozitivul este perfect nivelat pe orizontala.
Instalati folosind flansa superioard ca intrare si flansa inferioara
ca iesire, respectand directia de curgere indicatd pe placutd. Se
recomanda sa se finalizeze instalarea cu robineti de izolare tip fluture,
atat la intrare, cat si la iesire.

IMPORTANT! Racordurile dispozitivului nu sunt dimensionate
pentru a sustine greutatea instalatiei.

Lasati cel putin distanta indicata in tab. B, ca spatiu liber, in partea
superioara a filtrului, pentru a permite extragerea elementelor de
filtrare (fig. F).

Evacuati aerul acumulat in partea de sus a corpului dispozitivului
desuruband, cu o surubelnita sau cu o cheie tip fluture de 5 mm,
surubul de pe capacul superior (fig. G). Ca alternativd, utilizati
dezaeratorul automat de purjare a aerului optional, cod 579006.
La terminarea operatiei insurubati pana la capat. Asigurati-va ca nu
existd pierderi.

Scheme de instalare (fig.H-1-J-K-L)

Curatarea elementelor de filtrare
(fig.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

Urmatoarea procedurd de curdtare poate fi efectuatd periodic sau
cand pierderea de presiune indicatd de diferenta de valoare dintre
cele doua manometre din dotare este mai mare decat valoarea cu
filtrul curat.

Opriti dispozitivul inchizand robinetele-fluture. Indepartati partea
superioard a izolatiei (fig. M). Eliberati presiunea folosind robinetul
manual cu tub orientabil (fig. N).

Deschideti surubul de pe capacele superioare (fig. G), desuruband cu
o surubelnita sau cu o cheie tip fluture de 5 mm.

Folosind cheia din dotare, scoateti colierele de strangere ale
elementelor filtrante (fig. O). Scoateti elementele filtrante si spalati-le
(fig. P - Q), avand grija sa indepértati impuritdtile magnetice de pe tije
cu o lavetd (fig. R). Evitati spélarea cu presiune mare.

Dacé este necesar, elementele filtrante individuale pot fi desfacute in
doud parti, prin indepdrtarea clemei (fig. ).

Puneti la loc elementele filtrante si strangeti colierele (fig. T).
Deschideti robinetul de izolare din amonte si purjati eventual
aerul prin suruburile de pe capacele superioare (fig. U). La sfarsitul
operatiei, insurubati din nou pand la capat suruburile si robinetul
de golire indicat in figura N. Asigurati-vd ca dispozitivul este etans.
Ca alternativd, utilizati dezaeratorul automat de purjare a aerului
optional, cod 579006.

Deschideti robinetul de izolare din aval. Puneti la loc partea
superioard a izolatiei.

Adaugarea de aditivi chimici (fig. v)

La nevoie, se poate utiliza dispozitivul ca punct de acces pentru a
introduce in circuit aditivi chimici, pentru a proteja instalatia (in acest
caz va fi nevoie s& adaugati o robinet de golire in partea inferioard
a dispozitivului).

Inainte de a efectua operatiunea, trebuie s& inchideti robinetele de
izolare i sd reduceti nivelul lichidului din interiorul dispozitivului, prin
deschiderea robinetului de golire.

Desurubati capacul superior si turnati aditiv in dispozitiv (fig. V).

Funkcija

Magnetni filter iz nerjavecega jekla omogoca izlocanje necisto¢ do
velikosti 100 um iz sistemov ogrevanja in hlajenja. Magnet ujame
feromagnetne necistoce, kiimajo lahko manjsi premer od perforacije
filtra.

Zahvaljujoc veliki povrsini filtriranja minimizira problem z zamasitvijo
filtra.

Postopek vzdrzevanja ne zahteva praznjenja naprave. Sistema ob
¢iscenju ni potrebno dopolnjevati.

Tehnicne karakteristike

Materiali

Ohisje: nerjavece jeklo AISI 304
Zapori obroc za zapiranje filtrskega viozka:  medenina EN 12165 CW617N
Zgornji pokrovéek: nerjavece jeklo AISI 304
Odzracevalnivijaki:  zliting, odporna na izZlo¢anje cinka QR EN 12164

CW724R
Filtrirni elementi: nerjavece jeklo AISI 304
Hidravli¢na tesnila: EPDM

[zpustni ventil s cevnim priklju¢kom:
Zitina, odporna na izlocanje cinka QR EN 12164 CW724R

Delovanje

Medij: voda, raztopine glikola
Maksimalni odstotek glikola: 50 %
Maksimalni delovni tlak: 10 bar
Obmocje delovne temperature: 0-90°C

Perforacija filtra: 100 um
Magnetna indukcija:

- koda 579055, 579065: 15x0475T
- koda 579085, 579105: 28x0475T
-koda 579125,579155: 54x0475T

Prikljucki:
- s prirobnico (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

-izpust: 1"F

- zgornji pokrovcek: 1/2"M
Tehnicne karakteristike izolacije
Materiali: EPP
Gostota: 309/l
Prevodnost (8301): pri 10°C: 0,039 W/(m-K)
Koeficient odpornosti na vodno paro (EN 12086): > 40
Obmocje delovne temperature: 0-110°C
Pozarna odpornost (UL-94): razred HBF

Hidravli¢ne karakteristike (tab. A)

Montaza(sl.c-D-E-F-G)

Montaza in demontaZa se morata vedno izvajati, ko je sistem hladen
in ni pod tlakom (sl. C). Namestite noge (sl. D - E). Poskrbite, da je
naprava poravnana.

Montirajte jo tako, da upostevajte smer pretoka, ki je oznatena
na plodcici. Zgornja prirobnica je vstopna, spodnja izstopna.
Priporo¢amo, da montazo zakljucite z metuljastimi zapornimi
loputami na vstopu in izstopu.

POMEMBNO! Prikljucki naprave niso dimenzionirani tako, da bi
prenesli tezo sistema.

Na vrhu filtra pustite vsaj toliko prostora, kot je navedeno v tabeli B,
da je mogoce odstraniti filtrirne elemente (sl. F).

Zizvijatem ali klju¢em velikosti 5 mm, ki se uporablja za odzracevanje
radiatorjev, odvijte vijak na zgornjem pokrovcku (sl. G) in izpustite
zrak, ki se je nabral na vrhu ohisja naprave. Druga moznost je uporaba
opcijskega avtomatskega odzracevalnega loncka s kodo 579006. Po
koncu postopka ponovno popolnoma zategnite vijak. Preverite, da
ni nikjer puscanja.

Sheme montaze (sl.H-1-J-K-L)

Ciscenje filtrirnih elementov

(sl.G-M-N- P-Q-R-S-T-U)

Postopek ¢is¢enja lahko izvajate redno ali kadar je razlika v tlakih, ki jih
odcitamo na manometrih, visja od razlike, ko je filter ¢ist.

Napravo izklopite tako, da zaprete metuljaste lopute. Odstranite
zgornji del izolacije (sl. M). Tlak sprostite z ro¢nim ventilom z
nastavljivo cevjo (sl. N).

Zizvijacem ali kljucem velikosti 5 mm, ki se uporablja za odzracevanje
radiatorjev, odvijte in odprite vijak na zgornjih pokrovekih (sl. G).

S prilozenim klju¢em odstranite zaporne matice filtrirega elementa
(sl. O). lzvlecite filtrime elemente in jih operite (sl. P-Q), pri cemer s
krpo poskrbite, da se z vreten odstranijo magnetne necistoce (sl. R).
1zogibajte se pranju z visokotlacnim cistilnikom.

Po potrebi je mogoce posamezne filtrime elemente razdeliti na dva
dela tako, da odstranite pritrdilno sponko (sl. S).

Ponovno namestite filtrime elemente in privijte zaporne matice (sl.
T). Odprite zaporni ventil na dovodu in izpustite morebitni zrak s
pomogjo vijakov na zgornjih pokrovekih (sl. U). Ob koncu postopka
ponovno do konca zategnite vijake in izpustni ventil, prikazane na
sliki N. Preverite, ali naprava ustrezno tesni.

Druga moznost je uporaba opcijskega avtomatskega odzracevalnega
loncka s kodo 579006.

Odprite izstopni zaporni ventil. Ponovno namestite zgornji del
izolacije.

Uporaba kemi¢nih aditivov (si. v)

Po potrebi se naprava lahko uporabi kot dostopna tocka za
dovajanje kemicnih aditivov v sistem (v tem primeru je treba na dnu
naprave namestiti izpustni ventil).

Pred izvedbo postopka zaprite zaporne ventile in z odpiranjem
izpustnega ventila zmanjsajte koli¢cino medija v napravi.

Odbvijte zgornji pokrovcek in aditiv vlijte v napravo (sl. V).

HRVATSKI

UPUTE ZA MONTAZU, PUSTANJE U RAD |
ODRZAVANJE

Hvala Vam sto ste odabrali nas proizvod!

Daljnje tehnicke pojedinosti o ovom
uredaju raspolozive su na stranici
www.caleffi.com

MAGNETSKI FILTER OD NEHRDAJUCEG
CELIKA - CALEFFI XL

Upozorenja

Ove upute pazljivo procitajte i shvatite prije montaze i odrzavanja
proizvoda. Simbol 2\ znaci:

OPREZ! UKOLIKO NE SLIJEDITE OVE UPUTE, MOZE DOCI DO
UGROZAVANJA SIGURNOSTI!

Sigurnost
Sigurnosne upute prilozene odredenom proizvodu MORAJU
se procitati.

Simbol na kudistu oznacava da su prisutni magneti, éime
se stvara jako magnetsko polje kojim se mogu ostetiti
elektronicki uredaji u blizini.

(HR) ®

SRPSKI

UPUTSTVA ZA INSTALIRANJE, PUSTANJE
U RAD | ODRZAVANJE

Zahvaljujemo Vam se $to ste odabrali nas
proizvod.

Vise tehnickih detalja o ovom
uredaju nalazi se na internet stranici
www.caleffi.com.

MAGNETNI FILTER OD NERDAJUCEG
CELIKA - CALEFFI XL

Upozorenja

Sledeca uputstva treba procitati pre instaliranja i odrzavanja
proizvoda. Simbol 2\ znaci:

PAZNJA! NEPOSTOVANJE OVIH UPUTSTAVA MOGLO Bl DA
PROUZROKUJE OPASNOST!

Bezbednost
Neophodno je postovanje sigurnosnih uputstava, prilozenih
u ambalazi proizvoda.

Simbol na telu znaci da su prisutni magneti, ¢ime se
stvara jako magnetno polje koje bi moglo da osteti
lek I daje u blizini.

‘ OVE UPUTE OSTAVITI KORISNIKU ‘

PRIDRZAVAJTE SE VAZECIH ZAKONA KOJI SE ODNOSE NA
ODLAGANJE OVAKVE VRSTE OTPADA

Funkcija

Magnetski filter od nehrdajuceg celika odvaja necistoce u sustavima
za grijanje i hladenje do veli¢cine od 100 um. Magneti hvataju
feromagnetsku necistoc¢u koja moze imati manji promjer od otvora
u mrezici filtera.

Smanjuje problem zacepljenja mrezice zahvaljujuci velikoj povrsini
filtriranja.

Postupak odrzavanja ne zahtijeva da se uredaj isprazni stoga nista od
tekucine za prijenos topline nije izgubljeno, ¢ime se eliminira potreba
za nadopunjavanjem sustava.

Tehnicke specifikacije

Materijali
Tijelo: Nehrdajuci celik AISI 304
Sigurnosni prsten umetka filtera: mesing EN 12165 CW617N
Gornji cep: Nehrdajuci celik AlSI 304
Vijci za praznjenje:  legura otporna na gubitak udjela cinka QR EN
12164 CW724R
Elementi za filtriranje: Nehrdajuci celik AISI 304
Hidraulicne brtve: EPDM

Ispusna slavina s prikljuckom za crijevo:
legura otporna na gubitak udjela cinka QR EN 12164 CW724R

Performanse
Medij: voda, otopine glikola

Maks. postotak glikola: 50%
Maksimalni radni tlak: 10 bara
Raspon radne temperature: 0-90°C
Veli¢ina mreZice filtra: 100 pm
Magnetska indukcija:
- §ifra579055, 579065: 15x0475T
- §ifra579085, 579105: 28x0475T
- §ifra579125, 579155: 54x0475T

Prikljucci:
- prirubnicki (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
- odvod: 1"F
- gornji Cep: 1/2'M

Tehnicke specifikacije izolacije

Materijali: EPP
Gustoca: 309/l
Vodljivost (8301): pri 10°C: 0.039 W/(mK)
Koeficijent otpora na difuziju vodene pare (EN 12086): >40
Raspon radne temperature: 0-110°C
Otpornost na vatru (UL-94): Klasa HBF

Hidrauli¢ne karakteristike (tab. A)

Instalacija (sl.c-D-E-F-G)

Sastavljanje i rastavljanje uvijek treba provoditi dok je sustav hladan
i tlacno rasterecen (sl. C). Ugraditi noZice (sl. D - E). Uvjerite se da je
uredaj na ravnom.

Instalirajte ga koriste¢i gornju prirubnicu kao ulaz, a donju prirubnicu
kao izlaz, pridrzavajuci se smjera protoka oznacenog na plocici
Preporucujemo da instalaciju dovrsite s leptirastim zapornim
ventilima na ulazu i na izlazu.

VAZNO! Prikljuéci uredaja nisu dimenzionirani da bi mogli
podnijeti tezinu sustava.

Ostavite minimalan razmak naveden u tab. B kao slobodan prostor
na vrhu filtera, kako bi se omogucilo skidanje elemenata filtera (sl. F).
Ispustite zrak koji se nakupio na vrhu tijela uredaja s pomocu odvijata
ili klju¢a za odzracivanje radijatora od 5 mm kako biste otpustili vijak
na gornjem cepu (sl. G). Umjesto toga, upotrijebite neobavezni
automatski odzracni lonci¢, ifra 579006. lzvrsite potpuno pritezanje
na kraju postupka. Uvjerite se da nema curenja.

Instalacijske sheme (sl.H-1-J-K-1)

Ciscenje elemenata za filtriranje
(sl.G-M-N-O0-P-Q-R-S-T-U)

Postupak ¢is¢enja naveden u nastavku moze se provoditi redovito
ili kad god je pad tlaka naznacen razlikom vrijednosti izmedu dva
dostavljena mjeraca tlaka vecom od vrijednosti kada je filter Cist.
Zatvorite ventil zatvaranjem leptirastih ventila. Skinite gornji dio
izolacije (sl. M). lzvriite rasterecenje tlaka s pomocu rucne slavine s
podesivim crijevom (sl. N).

Upotrijebite odvijac ili kljuc za odzracivanje radijatora od 5 mm kako
biste odvili i otvorili vijak na gornjim ¢epovima (sl. G).

Skinite sigurnosne matice elementa filtera koristeci se dostavljenim
kljucem (sl. O). Izvadite elemente filtera i operite ih (sl. P -Q), s
pomocu krpe kako biste bili sigurni da je sva magnetska necistoca
uklonjena iz vretena (sl. R). Izbjegavajte visokotlatno pranje.

Ako je potrebno, pojedinacne elemente filtera moguce je podijeliti
na dva dijela skidanjem pricvrsne stezaljke (sl. S).

Ponovno pricvrstite elemente filtera i pritegnite sigurnosne matice
(al. T). Otvorite uzvodni zaporni ventil i odzracite sav zrak s pomocu
vijaka na gornjim ¢epovima (sl. U). Na kraju postupka, do kraja
pritegnite vijke i ispusnu slavinu prikazanu na slici N. Uvjerite se da je
uredaj hidraulicki zabrtvljen.

Umjesto toga, upotrijebite neobavezni automatski odzracni loncic,
sifra 579006.

Otvorite nizvodni zaporni ventil. Ponovno pricvrstite gomnji dio
izolacije.

Upotreba kemijskih aditiva (si. v)

Ako je potrebno, uredaj mozZe se upotrijebiti kao pristupna tocka
za uvodenje kemijjskih aditiva u krug, radi zastite sustava (u ovom
slucaju, ispusni ventil mora se dodati na dno uredaja).

Prije provodenja postupka, zatvorite zaporne ventile i smanjite razinu
tekucine unutar uredaja otvaranjem ispusne slavine.

Odvrnite gornji ¢ep i ulijte aditiv u uredaj (sl. V).

OBAVEZNO OSTAVITI OVO UPUTSVO KORISNIKU ZA KASNIJU
UPOTREBU

‘ ODLAGANJE U SKLADU SA VAZECIM PROPISIMA ‘

Funkcija

Magnetni filter od nerdajuceg Celika izdvaja necistoce do 100 um
u sistemima grejanja i hladenja. Magneti hvataju feromagnetne
necistoce, koje mogu imati manji pre¢nik od otvora na mrezici filtera.
To smanjuje problem zapusenosti mreZice zahvaljujuci velikoj
povrsini filtriranja.

Procedura odrzavanja ne zahteva da se uredaj prazni i to znaci da se
ne gubi ni malo radnog fluida, $to sa druge strane eliminise potrebu
za dopunjavanjem.

Tehnicke specifikacije

Materijali

Telo: AISI 304 nerdajuci celik

Prsten za zakljucavanje za zatvaranje patrone filtera: mesing EN
12165 CW617N

Gornji poklopac: AlSI 304 nerdajuci celik
Zavrtnji: legura otporna na ispustanje cinka QR EN 12164 CW724R
Elementi za filtriranje: AlSI 304 nerdajuci celik
Hidraulicke zaptivke: EPDM
Slavina za punjenje i praznjenje sa prikljuckom za crevo:

legura otporna na ispustanje cinka QR EN 12164 CW724R

Radne karakteristike
Fluid: voda, rastvori glikola
Maks. procenat glikola: 50%
Maksimalni radni pritisak: 10 bar
Raspon radne temperature: 0-90°C
Velicina mrezice filtera: 100 pm
Magnetska indukcija:
- Kod 579055, 579065: 15x0475T
- Kod 579085, 579105: 28x0475T
- Kod 579125,579155: 54x0475T

Prikljucci:
- sa prirubnicom (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

.odvod: 1"F

- gornji poklopac: 172'M
Tehnicke specifikacije izolacije
Materijali: EPP
Gustina: 309/l
Provodljivost (8301): na 10 °C: 0,039 W/(m-K)
Koeficijent otpora na vodena isparenja (EN 12086): >40
Raspon radne temperature: 0-110°C
Otpornost na pozar (UL-94) HBF klasa

Hidrauli¢ke karakteristike (tab.A)

Instalacija(sl.c-p-E-F-G)

Sklapanje i rasklapanje uvek treba da se obavlja dok je sistem hladan
i nije pod pritiskom (sl. C). Postavite stopice (sl. D-E). Uverite se da
je uredaj ravan.

Instalirajte ga koristeci gornju prirubnicu kao ulaz, a donju prirubnicu
kao izlaz, vodeci ra¢una o smeru protoka navedenom na plocici.
Preporucujemo da se instalacija zavrsi leptir zaustavnim ventilima
na ulazu i izlazu.

VAZNO! Priklju¢ci uredaja nisu dimenzionisani za nosenje
tezine sistema.

Ostavite minimalno rastojanje naznaceno u tab. B kao slobodan
prostor na vrhu filtera, da biste omogucili uklanjanje elemenata
filtera (sl. F).

Ispustite vazduh koji se nakupio na vrhu multifunkcionalnog uredaja
tako $to cete odvijacem ili kljucem 5 mm popustiti zavrtanj na
gornjem ¢epu (sl. G). Druga mogucnost je da koristite automatski
odzracni ventil 579006. Zategnite potpuno na kraju postupka.
Uverite se da nema curenja

Dijagrami instalacije (sl. H-1-J-K-1)

Cis¢enje elemenata filtera
(s.G-M-N-0-P-Q-R-S-T-U)

Postupak ¢icenja, opisan u nastavku, moze da se izvodi redovno ili
svaki put kada pad pritiska indikovan razlikom u vrednosti izmedu
dva meraca bude veci od vrednosti kada je filter Cist.

Zatvorite uredaj zatvaranjem leptir ventila. Uklonite gornji deo
izolacije (sl. M). Rasteretite sistem od pritiska koristeciispusnu slavinu
sa podesivim crevom (sI. N).

Upotrebite odvijac ili klju¢ 5 mm da biste odvili zavrtanje na gornjim
poklopcima (sl. G).

Uklonite kontranavrtke elementa za filtriranje isporucenim kljucem
(sl. O). Izvadite elemente za filtriranje i operite ih (sl. P-Q) koristeci
krpu da bi se osiguralo da se magnetne necistoce uklonile sa osovine
(sl. R). Izbegavajte pranje pod visokim pritiskom.

Ako je neophodno, pojedinacni elementi za filtriranje mogu da se
podele na dva dela uklanjanjem obujmice (sl. ).

Ponovo postavite elemente za filtriranje i dotegnite kontranavrtke
(sl. T). Otvorite ulazni zaustavni ventil i ispustite vazduh pomocu
zavrtanja na gornjim poklopcima (sl. U). Na kraju procedure do kraja
zategnite zavrtnje i ispustite slavinu prikazanu na slici N. Uverite se
da je uredaj hidraulicki zaptiven.

Druga mogucnost je da koristite automatski odzracni ventil 579006.
Otvorite izlazni zaustavni ventil. Ponovo postavite gornji deo izolacije.

Upotreba hemijskih aditiva (sl. v)

Ako je neophodno, uredaj moze da se koristi kao pristupna tacka za
ubacivanje hemijskih aditiva kako bi se zastitio ceo sistem (u ovom
slucaju ispusna slavina mora da se doda na dnu uredaja).

Pre izvodenja procedure, zatvorite zaustavne ventile i smanjite nivo
te¢nosti unutar uredaja otvaranjem ispusne slavine.

Odvrnite gornji poklopac i sipajte aditiv u uredaj (sl. V).

(SR) ®

CESTINA

POKYNY K INSTALACI, UVEDENI DO
PROVOZU A UDRZBE
Dékujeme Vam, Ze jste nam dali pfednost

volbou tohoto vyrobku.

Dalsi technické detaily tykajici
produktu jsou Vam k dispozici na adrese
www.caleffi.com.

MAGNETICKY FILTR Z NEREZOVE OCELI -

CALEFFI XL
Upozornéni
Tyto pokvny byste si méli precist pred instalaci a Gdrzbou zafizeni.
Symbol 2 znamena:

POZOR! NEDODRZENI TECHTO POKYNU MUZE ZPUSOBIT
OHROZENI BEZPECNOSTI!

Bezpecnost
Musite dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v
konkrétnim dokumentu, ktery je soucasti baleni.

Symbol na téle oznacuje pfitomnost magnetu, které
vytvafeji intenzivni magnetické pole, které by mohlo
poskodit elektronicka zafizeni v jejich blizkém okoli.

TENTO NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE PREDEJTE PO INSTALACI
UZIVATELI

PRODUKT LIKVIDUJTE V SOULADU S PLATNYMI ZAKONY A
NARIZENIMI

Funkce

Magneticky filtr z nerezové oceli oddéluje necistoty v systémech
vytapéni a chlazeni az do velikosti 100 pum. Magnety zachycuji
feromagnetické necistoty, které mohou mit mensi primeér nez
otvory ve filtracnim sitku.

Rozmérna filtracni plocha minimalizuje riziko ucpani sitka.

Udrzba nevyzaduje vyprazdiovani zafizeni, takze nedochazf ke ztrété
teplonosné kapaliny, kterou nésledné nenf nutné doplfiovat.

Technické specifikace

Materialy
Télo: Nerezova ocel AlSI 304
Uzaviraci pojistny krouzek viozky filtru: - mosaz EN 12165 CW617N
Horni viko: Nerezové ocel AlSI 304
Proplachovaci $roub:  slitina odolnd viici odzinkovani R EN 12164
CW724R
Filtracni prvky: Nerezové ocel AlSI 304
Hydraulickd tésnéni: EPDM

Vypoustéci kohout s hadi¢nikem:
slitina odolna v{ici odzinkovani QR EN 12164 CW724R

Provozni charakteristiky

Médium: roztoky glykolu, vody

Maximéalni podil glykolu: 50%
Maximalni provozni tlak: 10 bar
Rozsah provoznich teplot: 0-90°C
Hrubost sitka filtru: 100 pm
Magnetickd indukce:
- kod 579055, 579065: 15x0475T
-kod 579085, 579105: 28x0475T
-kod 579125, 579155: 54x0475T

Pipojent:
- prirubové (PN 16):

DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- vypousténf: 1"F

- horni viko: 1/2'M
Technické specifikace izolace

Material: EPP

Hustota: 309/l

Vodivost (8301) pfi 10°C: 0 039 W/(mK)

Koeficient odolnosti viici vodni pafe (EN 12086): >40

Rozsah provoznich teplot: 0-110°C

Odolnost proti ohni (UL-94): Trida HBF

Hydraulické vlastnosti (tab. A)

Instalace (obr.c-D-E-F-G)

Montéz a demontéz se smi provadét pouze u vychlazeného a
odtlakovaného systému (obr. C). Nasadte noZicky (obr. D - E). Ujistéte
se, Ze je zafizeni prazdné.

Nainstalujte je s pouzitim horni pfiruby jako vstupu a spodni pfiruby
jako vystupu, pficemz dodrzujte smér pritoku uvedeny na stitku
Doporucujeme instalaci zakoncit uzaviracimi motylkovymi ventily
na vstupu a vystupu.

DULEZITE! Pfipojeni zafizeni neni dimenzovano tak, aby uneslo
hmotnost systému.

Ponechte minimalni vzdalenost uvedenou na karté B jako volny
prostor v horni ¢asti filtru, aby bylo mozné vyjmout filtracni prvky
(obr. F).

Uvolnéte vzduch, ktery se nahromadil v hornf ¢asti téla zafizeni. K
povolenf Sroubu svrchni krytky pouzijte sroubovak nebo 5mm kli¢
na odvzdusnéni radiatord (obr. G). Alternativné pouzijte volitelny
automaticky odvzdusnovaci ventil s kédem 579006. Na konci
postupu znovu zcela utdhnéte. Ujistéte se, Ze se neobjevuji zadné
netésnosti

Instalaéni schémata (obr.H-1-J-K-L)

Cisténi filtraénich prvka
(obr.G-M-N-0-P-Q-R-S5-T-U)

Nize uvedeny postup ¢isténi Ize provadét pravidelné nebo vzdy, kdyz
je pokles tlaku indikovany rozdilem hodnot mezi dvéma dodanymi
tlakoméry vyssi nez hodnota u cistého filtru.

Zafizeni vypnéte zavienim uzaviracich ventill. Odstrante hornf
Cast izolace (obr. M). Vypustte tlak pomoci ru¢niho kohoutu s
nastavitelnou hadici (obr. N).

Pomoci sroubovéku nebo 5mm klice na odvzdusnéni radiator(i
odsroubujte a oteviete Sroub na hornich vickach (obr. G).

Odstrarite pojistné matice filtratniho prvku pomoci dodaného klice
(obr. 0). Vyjméte filtracni prvky a omyjte je (obr. P-Q), pomoci hadiiku
odstranite magnetické necistoty z dfiki (obr. R). Viyhnéte se myti pod
vysokym tlakem.

V pfipadé poteby Ize jednotlivé filtracni prvky rozdélit na dvé casti
odstranénim pfipeviiovaci spony (obr. S).

Nasadte zpét filtracni prvky a utdhnéte pojistné matice (obr. T).
Oteviete uzaviraci ventil pred zafizenim a odvzdusnéte pomoci
sroubtl na hornich vickach (obr. U). Na konci postupu zajistéte, ze
je zafizeni zcela hydraulicky utésnéno a zcela utdhnéte Srouby a
vypoustéci kohout znazornény na obrazku N.

Alternativné pouzijte volitelny automaticky odvzdusnovaci ventil s
kédem 579006.

Otevfete uzaviraci ventil na vystupu ze zafizeni. Nasadte zpét hornf
Cast izolace.

Pouziti chemickych pFisad (obr. v)

V pfipadé potfeby Ize zafizeni pouzit jako pfistupovy bod pro
dopliovéni chemickych pfisad do okruhu tak, aby byl systém
chrénén (v tomto pfipadé je nutné na spodni stranu zafizen pfidat
vypoustéci ventil).

Pred provedenim postupu uzaviete uzaviraci ventily a snizte hladinu
kapaliny uvnitf zafizeni otevienim vypoustéciho kohoutu.
Odsroubuijte horni vicko a nalijte pfisadu do zafizeni (obr. V).

(Cz) ®

SLOVENCINA

NAVOD NA INSTALACIU,
UVEDENIE DO PREVADZKY A UDRZBA

Dakujem Vam, Ze ste si vybrali nas
vyrobok.

Dalsie technické podrobnosti tykajuce
sa tohto zariadenia su dostupné” na
www.caleffi.com

MAGNETICKY FILTER Z NEHRDZAVEJUCE)
OCELE - CALEFFI XL

Varovanie

Tieto pokyny musia byt precitané a pochopené pred samotnou
indtaléciou a vykonanim Udrzby na zariadeni. Tento znak
znamené:

POZOR! NEDODRZANIE TYCHTO POKYNOV MOZE VIEST K
OCHROZENIU BEZPECNOSTI.

Bezpeénost
Je potrebné dodrziavat bezpecnostné pokyny v pridanom
dokumente.

Symbol na puzdre vyrobku znamena, Ze vyrobok
obsahuje magnety generujtice silné magnetické pole, ktoré
by mohlo poskodit elektronické zariadenia nachadzajuce sa

(SK) ®

MAGYAR

TELEPITESI, UZEMELTETESI ES
KARBANTARTASI UTMUTATO

Koszonjiik, hogy a termékiinket
valasztotta!

A termékhez kapcsolodo tovabbi
miiszaki__ adato elérheték a
www.caleffi.com oldalon

ROZSDAMENTES ACEL MAGNESES SZURO
- CALEFFI XS

Figyelmeztetés

Az alabbi utasitas elolvasésa és megértése elenaedhetetlen a
termék telepitése és karbantartasa elott. A jelzés A\ akovetkezét
jelenti:

VIGYAZAT! AZ ALABBI UTASITASOK NEM MEGFELELO BETARTASA
BIZTONSAGI KOCKAZATOT JELENT

Biztonsag
A kapcsolédo
k betartasa

dol scioban talalhaté bi

1 m lan!

A hazon talalhato

szimbélum azt jelzi, hogy erds
16

(HU) ®

SHQIP

UDHEZIME PER INSTALIMIN,
VENJEN NE PUNE DHE MIREMBAJTJEN

Faleminderit qé zgjodhét produktin toné.

Detaje té métejshme teknike né lidhje
me kété pajisje jané té disponueshme né
website-in www.caleffi.com

FILTER MAGNETIK PREJ CELIKU INOKS -
CALEFFI XL

Paralajmérim

Udhézimet né vijim duhet té lexohen dhe kuptohen pérpara
instalimit dhe mirémbajtjes sé produktit. Simboli A\ nénkupton:
Kujdes! Déshtimi né ndjekjen e kétyre udhézimeve mund té
rezultojé né njé rrezik sigurie.

Siguria
Udhézimet e sigurisé té shkruara né dokumentin specifik té
véné né dispozicion duhet té respektoh

Simboli £ mbi trupin e tij tregon se ka magnete qé formojné

njé fushé té forté magnetike, e cila mund té démtojé pajisjet
elektronike né aférsi.

(SQ) ®

TURKGE (TR) ®
MONTAJ, SERVISE ALMA VE BAKIM
TALIMATLARI
Bu liriinii secerken bizi tercih ettiginiz

icin tesekkiir ederiz.

Bu aygitla ilgili detayl teknik bilgiler
www.caleffi.com internet sitesinde
mevcuttur

PASLANMAZ CELiK MANYETIK FiLTRE -
CALEFFI XL

Uyarilar

Urliniin montaj ve bakim islemleri yapiimadan énce asagidaki
talimatlar okunmus ve anlasilmis olmalidir. A simgesi suanlama
gelmektedir:

DIKKAT! BU TALIMATLARA UYULMAMASI TEHLIKELi DURUMLARA
YOL ACABILIR!

Giivenlik
Ambalajin icerisindeki spesifikasyon belgesinde belirtilen
giivenlik ile ilgili talimat! yul zorunlud

Govde iizerinde bulunan sembol, miknatislarin

v blizkosti.

mez6t

ag g gnesek vannak jelen, amelyel
kart tehetnek a kozeliikben

lévé elektronikus

‘ NECHAJTE TENTO MANUAL PRE UZIVATELA ‘

DISPONUJTE S VYROBKOM V SULADE S PLATNYMI PRAVNYMI
PREDPISMI

Funkcia

Magneticky filter z nehrdzavejicej ocele oddeluje necistoty do
velkosti 100 um vo vykurovacich a klimatiza¢nych systémoch.
Magnet zachytéva feromagnetické necistoty, ktoré mézu mat mensi
priemer ako otvory vo filtratnom site.

Velka filtracné plocha minimalizuje riziko upchatia sita.

Pri udrzbe sa nevyzaduje vyprazdnenie zariadenia, ¢o znamena,
Ze nevznikaju Ziadne straty teplonosného média, ¢im sa eliminuje
potreba dopliovania.

Technické specifikacie

Materialy
Telo: nerezové ocel AlSI 304
Zaistovaci kruzok uzaveru filtra: mosadzny, EN 12165 CW617N
Vrchnd zdtka: nerezové ocel AlSI 304
Vypustacie zatky:  zliatina odolna voci odzinkovaniuCR EN 12164
CW724R
Filtracné viozky: nerezové ocel AlSI 304
Hydraulické tesnenia: EPDM

Vypustaci ventil s hadicovym pripojenim:
Zliatina odolnd voci odzinkovaniu QR EN 12164 CW724R

Vykon
Médium: voda, roztoky glykolu
Maximalne percento glykolu: 50%
Maximélny prevédzkovy tlak: 10 bar
Rozsah prevadzkovych teplot: 0-90°C
Hrubost sitka filtra: 100 pm
Magnetickd indukcia:
- kod 579055, 579065: 15%0475T
-kéd 579085, 579105: 28x0475T
-kod 579125, 579155: 54x0475T

Pripojenia:
- prirubové (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
- vypust: 1"F

- vrchny uzaver: 1/2"M
Technické specifikacie izolacie
Materialy: EPP
Hustota: 309/
Vodivost (podla 8301): pri teplote 10 °C: 0,039 W/(m-K)
Koeficient odolnosti voci vodnej pare (EN 12086): >40
Rozsah prevadzkovych teplot: 0-110°C
Poziarna odolnost (UL-94): Trieda HBF

Hydraulické charakteristiky (tab. A)

Instalacia (obr.c-D-E-F-G)

Montaz a demontéz by sa mali vykonavat len vtedy, ked je systém
studeny a je uvolneny tlak (Obr. C). Upevnite nozicky (obr. D - E).
Ubezpecte sa, Ze zariadenie je umiestnené vodorovne.

Namontujte ho tak, aby horna priruba sltzila ako privod a dolna
priruba ako vystup, pricom dodrzte smer pridenia vyznaceny na
stitku. Odportcame nainstalovat uzatvéracie klapky na privode a
na vystupe.

DOLEZITE! Pripojky zariadenia nie su dimenzované na to, aby
uniesli hmotnost systému.

Ponechajte minimalnu vzdialenost vyznacent v tabulke. B, ako volny
priestor v hornej Casti filtra, aby bolo mozné demontovat filtracné
vlozky (obr. F).

Vypustite nahromadeny vzduch v hornej casti telesa zariadenia,
pomocou skrutkovaca alebo 5 mm kfic¢a na odvzdusnenie
radiatorov, ktorym uvolnite skrutku na hornej zatke (obr. G). Pripadne
pouzite volitelny automaticky odvzdusiovaci ventil, kod 579006. Po
dokonceni postupu dotiahnite na doraz. Skontrolujte, ¢i nedochadza
k netesnostiam.

Instalacné schémy (obr.H-1-J-K-L)

Cistenie filtraénych vloziek
(obr.G-M-N-0-P-Q-R-S-T-U)

Nizsie uvedeny postup cistenia mozno vykonavat pravidelne alebo
vzdy, ked pokles tlaku uvedeny podla rozdielu hodndt medzi dvoma
dodévanymi tlakomermi je vy3si ako hodnota, ked je filter Cisty.
Zariadenie uzavrite zatvorenim klapiek. Odstrante horn cast izolacie
(obr. M). Uvonite tlak pomocou vypustacieho ventila s hadicovym
pripojenim: (obr. N).

Pomocou skrutkovaca alebo 5 mm kltica na odvzdusnenie radiatorov
vyskrutkujte a otvorte skrutku na hornych zatkach (obr. G).
Odskrutkujte poistné matice filtracnej vlozky pomocou kltica, ktory
je stcastou dodavky (obr. O). Vyberte filtracné viozky a umyte
ich pomocou handricky (obr. P -Q) a uistite sa, Ze zo stoniek su
odstranené magnetické necistoty (obr. R). NepouZivajte tlakové
umyvanie.

V pripade potreby mozno jednotlivé filtracné viozky rozdelit do
dvoch Casti vybratim upeviiovacej svorky (obr. S).

Znovu namontuijte filtratné vlozky a dotiahnite poistné matice
(obr. T). Otvorte vstupny uzatvaraci ventil a vypustite vietok vzduch
pomocou skrutiek na hornych zatkach (obr. U). Po skonceni prace
znovu dotiahnite zatky a vypustaci kohut na doraz podla obrézku N.
Uistite sa, Ze zariadenie je hydraulicky utesnené.

Pripadne pouzite volitelny automaticky odvzdusiovaci ventil, kod
579006.

Otvorte vystupny uzatvaraci ventil. Znovu namontujte hornd cast
izolécie.

Pouzitie chemickych prisad (obr. v)

V pripade potreby mozete zariadenie pouzit ako vstupny bod na
plnenie chemickych prisad do okruhu, aby ste tak ochranili systém
(v tomto pripade treba v spodnej casti zariadenia nainstalovat
vypustaci ventil).

Pred vykonanim tohto postupu zavrite uzatvéracie ventily a znizte
mnozstvo kvapaliny v zariadeni otvorenim vypustacieho ventilu.
Vyskrutkujte horni zatku a nalejte aditivum do zariadenia (obr. V).

ber

HAGYJA EZT AZ UTMUTATOT A FELHASZNALO SZAMARA,
ATTEKINTO UTMUTATO GYANANT

ATERMEK ARTALMATLANITASA A HATALYBAN LEVO
SZABALYOZASOK SZERINT

Miikodés

Arozsdamentes acél magneses sz(ird 100 um méret(ire valasztja szét
a szennyezédéseket a flitési és hiitési rendszerekben. A magnesek
felfogjak a ferromagneses szennyezédéseket, amelyek atméréje
kisebb lehet, mint a sz(iréhélé lyukatmérdje.

A nagy szlréfeltletnek koszénhetden minimélis a sziiréhalo
eldugulasanak veszélye.

A karbantartési eljdrés nem igényli a készllék kilritését, ezért a
héhordozo folyadék nem vész el, igy nincs szlikség utantoltésre.

Miiszaki leiras

Anyagok

Haz: AlSI 304 rozsdamentes acél
SzirGbetét zarogyurd: sargaréz EN 12165 CW617N
Fels6 sapka: AlSI 304 rozsdamentes acél
Légtelenitd csavarok:  cinktelenitésall Gtvozet AR EN 12164 CW724R

AlSI 304 rozsdamentes acél
EPDM

Sz(ir6elemek:

Hidraulikus tomitések:

Leeresztd csap tomldcsatlakozassal:
cinktelenitésallo otvozet AR EN 12164 CW724R

Teljesitmény
Kozeg: viz, glikol-oldatok

Glikol maximalis szézalékos aranya: 50 %
Maximalis miikodési nyomas: 10 bar
Uzemi hémérséklet-tartomany: 0-90°C
Sz(ir6halo méret: 100 pm
Mégneses indukcio:
- kod 579055, 579065: 15x0475T
- kod 579085, 579105: 28x0475T
-kod 579125,579155: 54x0475T

Csatlakozasok:
- peremes (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
1"F

- leeresztés:

- felsé sapka: 1/2'M
Szigetelés muszaki jellemz6i
Anyagok: EPP
Stirlség: 309/l
Vezetoképesség (8301): 10 °C-on: 0,039 W/(m-K)
Avizgbzzel szembeni ellendlldsi egydtthatd (EN 12086): >40
Uzemi hémérséklet-tartomany: 0-110°C
Tiizalloség (UL-94): HBF osztaly

Hidraulikus jellemzok (A. tabl.)

Telepités (C-D-E-F-Gabra)

Az Osszeszerelést és a szétszerelést mindig hideg és
nyoméasmentesitett rendszernél kell végezni (C. dbra). Szerelje fel
a ldbakat (D - E &bra). Bizonyosodjon meg arrél, hogy a késziilék
vizszintesen &ll.

A felsé karimat bemenetként, az alsé karimat pedig kimenetként
haszndlva szerelje be, Ugyelve az adattablan jelolt dramldsi irdnyra.
Javasoljuk, hogy a telepitést elzard pillangdszelepekkel fejezze be a
bemeneten és a kimeneten.

FONTOS! A késziilék csatlakozoéit nem a rendszer sulyanak
megtartasara méretezték.

Hagyjon legalabb a B. tdblazatban feltintetett tavolsagot szabad
helyként a sz(ir6 tetején, hogy a szliréelemeket ki lehessen venni
(F.abra).

Egy csavarhizéval vagy 5 mm-es hitélégtelenité kulccsal lazitsa
meg a fels6 sapka csavarjat (G &bra), hogy kiengedje a készilékhdz
tetején felgyulemlett levegét. Alternativ megoldasként hasznalja
az opciondlis automatikus Iégtelenttét, cikkszam 579006. Az eljarés
végén hlzza meg Ujra teljesen. Bizonyosodjon meg arrél, hogy
nincsenek szivargasok.

Telepitési rajz (H-1-J-K-Labra)

A sziirdelemek tisztitasa
(G-M-N-O-P-Q-R-S-T-Uabra)

Az aldbbi tisztitasi eljaras rendszeresen, vagy barmikor elvégezhets,
amikor a két tartozék nyomasméré altal jelzett értékkilonbség
nagyobb, mint a tiszta sz(iré esetén mért érték.

Zdrja le a késziléket a pillangdszelepek elzéraséval. Tavolitsa el a
szigetelés fels6 részét (M abra). Engedje le a nyomast a kézi csap és
az dllithato toml6 segitségével (N dbra).

Csavarhtzéval vagy 5 mm-es radiator légtelenitd kulccsal csavarja ki
és nyissa ki a fels6 sapkék csavarjat (G abra)

A tartozék kulcs segitségével (O dbra) tavolitsa el a szlrébetét
rogzitéanyakat. Vegye ki a sz(iréelemeket, és mossa el ket (P-Q
abra), egy ronggyal tavolitsa el a magneses szennyezédéseket a
szarakrél (R dbra). KerUlje a nagynyomasti mos6 hasznalatat.
Szitkség esetén az egyes szliréelemek a régzitékapocs eltavolitasaval
két részre oszthatok (S dbra).

Szerelje vissza a sz(iréelemeket, és hiizza meg a rogzitéanyakat (T
abra). Nyissa ki az elél all6 elzéroszelepet, és a felsd sapkak csavarjai
segitségével (U dbra) engedje ki a levegét. Az eljérds végén hizza
meg teljesen a csavarokat és az N dbran lathato leeresztécsapot.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készllék hidraulikusan tomitett legyen.
Alternativ megoldasként hasznalja az opciondlis automatikus
|égtelenitét, cikkszam 579006.

Nyissa ki a mogottes elzard szelepet. Szerelje vissza a szigetelés felsé
részét.

Kémiai adalékanyagok hasznalata (v abra)
Szitkség esetén a készilék hozzaférési pontként hasznalhatd vegyi
adalékanyagoknak a rendszerbe vezetéséhez, a rendszer védelme
érdekében (ebben az esetben egy leereszté szelepet kell a késziilék
aljara szerelni).

Az eljdrés elvégzése elbtt zérja el az elzaroszelepeket, és csokkentse
a folyadék szintjét a készilékben a leereszté csap megnyitdséval.
Csavarja le a fels6 sapkat, és ontse az adalékot a késziilékbe (V dbra)

LERENI KETE MANUAL SI NJE UDHEZUES REFERIMI PER
PERDORUESIN

‘ ELIMINOJENI PRODUKTIN DUKE RESPEKTUAR LEGJISLACIONIN ‘
NEFUQ

Funksioni

Filtri magnetik prej celiku inoks ndan papastértité né sistemet e
ngrohjes dhe ftohjes né njé madhési prej 100 um. Magnetét kapin
papastértité ferromagnetike, té cilat mund té kené njé diametér mé
6 vogél se vrimat né rrjetén e filtrit.

Minimizon problemin e bllokimit té rrjetés falé sipérfages sé madhe
té filtrimit.

Procedura e mirémbajtjes nuk kérkon qé pajisja té zbrazet dhe pér
kété arsye do té thoté gé asnjé nga léngjet mbartése termike nuk
humbet, gjé qé nga ana tjetér eliminon nevojén pér mbushje.

Specifikimet teknike

Materialet

Trupi: Inoks AlSI 304

Unaza bllokuese e mbylljes sé futjes sé filtrit:  prej bronzi EN 12165
CW617N

Kapaku i sipérm: Inoks AISI 304

Vida pastrimi: aliazh rezistent ndaj dezincifikimit R EN 12164 CW724R
Elementet e filtrimit: Inoks AISI 304
Guarnicione hidraulike: EPDM
Rubinet shkarkimi me lidhje zorre:

aliazh rezistent ndaj dezincifikimit GR EN 12164 CW724R

Performanca
Lénda: ujé, solucione glikoli
Pérgindja maksimale e glikolit: 50%
Presioni maksimal i punés: 10 bar
Diapazoni i temperaturés sé punés: 0-90°C
Pérmasat e rrjetés sé filtrit: 100 pm
Induktimi magnetik:
- kodi 579055, 579065: 15x0475T
- kodi 579085, 579105: 28x0475T
- kodi 579125, 579155: 54x0475T

Lidhjet:
-me flanxhé (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- shkarkimi: "

- kapaku i sipérm: 1/2"M
Specifikimet teknike té izolimit
Materialet: EPP
Dendésia: 309/
Pércueshméria (8301): me 10 °C: 0.039 W/(m-K)
Koeficienti i rezistencés sé avullit t& ujit (EN 12086): >40
Diapazoni i temperaturés sé punés: 0-110°C
Rezistenca ndaj zjarrit (UL-94): Klasa HBF

Karakteristikat hidraulike (tab. A)

Instalimi (fig.C-D-E-F-G)

Montimi dhe ¢montimi duhet té kryhen gjithmoné kur sistemi éshté i
frohté dhe pa presion (fig. C). Vendosni kémbét (fig. D - E). Sigurohuni
qé pajisja éshté né nivel.

Instalojeni até duke pérdorur flanxhén e sipérme si hyrje dhe
flanxhén e poshtme si dalje, duke respektuar drejtimin e rrjedhés té
treguar né pllaké. Ne rekomandojmé gé instalimi té pérfundojé me
valvula mbyllése né formé fluture né hyrje dhe dalje.

E RENDESISHME! Lidhjet e pajisjes nuk jané té pérmasave té tilla
qé té mbéshtesin peshén e sistemit.

Lini njé distancé minimale té treguar né tab. B si hapésiré e liré né
pjesén e sipérme té filtrit, pér té lejuar hegjen e elementéve té filtrit
(fig. F).

Léshoni ajrin qé éshté grumbulluar né pjesén e sipérme té
trupit té pajisjes duke pérdorur njé kagavidé ose celés 5 mm pér
shkarkimin e radiatorit pér té liruar vidén né kapakun e sipérm (fig.
G). Si alternativé, pérdorni ventilatorin automatik opsional me kodin
579006. Shtréngojeni plotésisht né fund té procedurés. Sigurohuni
qé nuk ka rrjedhje.

Diagramet e instalimit (fig.H-1-J-K-L)

Pastrimi i elementéve té filtrit
(fig.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

Procedura e pastrimit mé poshté mund té kryhet rregullisht ose sa
heré gé rénia e presionit e treguar nga ndryshimi né vleré midis dy
matésve té presionit té furnizuar éshté mé e larté se vlera kur filtri
éshté i pastér.

Fikeni pajisien duke mbyllur valvulat flutur. Higni pjesén e sipérme té
izolimit (fig. M). Shkarkoni presionin duke pérdorur rubinetin manual
me tub té rregullueshém (fig. N).

Pérdorni njé kagavidé ose celés 5 mm pér té hequr dhe hapur vidén
né kapakét e sipérm (fig. G)

Higni vidat e bllokimit té elementit té filtrit duke pérdorur celésin e
dhéné (fig. O). Nxirrni elementét e filtrit dhe lajini ato (fig. P-Q), duke
pérdorur njé lecké pér t'u siguruar qé papastértité magnetike jané
hequr nga bishtat (fig. R). Shmangni larjen me presion té larté

Nése éshté e nevojshme, elementét individualé té filtrit mund té
ndahen né dy pjesé duke hequr kapésen fiksuese (fig. S).

Rivendosni elementét e filtrit dhe shtréngoni vidat e fiksimit (fig. T).
Hapni valvulén e mbylljes sé rrjedhés sé sipérme dhe nxirmi ajrin e
mbetur duke pérdorur vidat né kapakét e sipérm (fig. U). Né fund
1é procedurés, shtréngoni plotésisht vidat dhe rubinetin e kullimit
té treguar né figurén N. Sigurohuni gé pajisja té jeté e mbyllur
hidraulikisht.

Si alternativé, pérdorni ventilatorin automatik opsional me kodin
579006.

Hapni valvulén e mbylljes né rrjedhén e poshtme. Rivendosni pjesén
e sipérme té izolimit.

Pérdorimi i aditivéve kimiké (fig. v)

Nése éshté e nevojshme, pajisja mund té pérdoret si piké hyrjeje pér
futjen e aditivéve kimiké né qark, pér té mbrojtur sistemin (né kété
rast duhet té shtohet njé valvul kullimi né fund té pajisjes).

Para kryerjes sé procedurés, mbylini valvulat e mbylljes dhe ulni
nivelin e léngut brenda pajisjes duke hapur rubinetin e kullimit.
Higni kapakun e sipérm dhe derdhni aditivin né pajisje (fig. V).

bulundug ve cevredeki elektronik cihazlara zarar
verebilecek giiclii bir manyetik alan olusturdugunu gésterir.

BU KILAVUZU, KULLANMASI VE FAYDALANMASI ICIN
KULLANICIYA BIRAKINIZ

YURURLUKTEKI YONETMELIKLERE UYGUN SEKILDE
BERTARAF EDINIZ

Calisma

Paslanmaz ¢elik manyetik filtre isitma ve sogutma sistemlerindeki 100
um boyutuna kadar olan yabanci maddeleri ayinr. Miknatislar, filtre
stizgecindeki deliklerden daha kigik gaptaki ferromanyetik yabanci
maddeleri yakalar.

Genis filtreleme yUzeyi sayesinde filtre ylizeyinin tikanmasi sorununu
en aza indirir.

Bakim proseduri sirasinda cihazin bosaltilmasi gerekmediginden,
termal tasyici sivi kaybi olmaz; bu da sivinin yeniden doldurulmasi
ihtiyacini ortadan kaldirir.

Teknik ozellikler

Malzemeler

Govde: AlSI 304 paslanmaz elik

Filtre eki kapag! kilitleme halkasi: piring EN 12165 CW617N

Ust kapak: AlSI 304 paslanmaz elik

Bosaltma vidalar:  ¢inkosuzlasma dayanimli alagim QR EN 12164
CW724R

Filtreleme elemanlari: AlSI 304 paslanmaz gelik

Hidrolik contalar: EPDM

Hortum baglantili tahliye muslugu
¢inkosuzlasma dayanimli alasim QR EN 12164 CW724R

Performans
Akiskan ortam: su, glikol soltisyonlari
Maksimum glikol yizdesi: % 50

Maksimum ¢alisma basinci: 10 bar
Calisma sicaklign aralig: 0-90°C
Filtre stizge¢ boyutu: 100 ym
Manyetik indiksiyon:
-kod 579055, 579065 15x0475T
- kod 579085, 579105 28x0475T
-kod 579125, 579155 54x0475T

Baglantilar:
- flansli (PN 16):
DN 50, DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150

- tahliye: 1"F

- st kapak: 172"M
Yalitimin teknik ozellikleri
Malzemeler. EPP
Yogunluk: 309/1
letkenlik (8301): 10 °C'de: 0.039 W/(mK)
Su buharina dayanim katsayisi (EN 12086): >40
Calisma sicakligi araligr: 0-110°C
Yanma direnci (UL-94): HBF sinifi

Hidrolik 6zellikler (tab. A)

Kurulum (sek.C-D-E-F-G)

Montaj ve sékme islemi daima sistem sogukken ve basinci alinmig
haldeyken yapilmalidir (sek. C). Ayadi takin (sek. D - E). Cihazin diiz
durdugundan emin olun.

Plakada belirtilen akis yontne dikkat ederek, st flansi giris, alt
flansi ise ¢ikis seklinde kullanarak kurulumunu yapin. Kurulumun
son asamasinda, giris ve cikisa kelebek kesme vanalari takilmasini
Oneriyoruz.

ONEMLI! Cihaz baglantilari, si
sekilde boyutlandinimamistir.

Filtre elemanlarinin ¢ikarlabilmesi icin en azindan tab. B'de belirtilen
mesafeyi filtrenin Gst kisminda bosluk olarak birakin.

Cihaz gévdesinin Ust kisminda biriken havayi, Ust kapadi gevsetmek
icin bir tornavida veya 5 mm radyator bosaltma anahtari kullanarak
bosaltin (sek. G). Alternatif olarak istege bagl otomatik hava tahliyesi
kod 579006'y1 kullanin. Prosediirtin sonunda tamamen yeniden sikin.
Sizinti olmadigindan emin olun

Kl I
yecek

in agirhigini d

Kurulum diyagramlari (sek. H-1-J-K-L)

Filtre elemanlarinin temizligi
(sek.G-M-N-O-P-Q-R-S-T-U)

Asagidaki temizlik prosedurd, diizenli olarak ya da drtinle birlikte
verilen iki basing gostergesi arasindaki deger farkinin gosterdigi
basing dismesi, filtrenin temizken gérilen degerden daha yiksek
oldugunda gerceklestirilebilir.

Kelebek vanalari kapatarak cihaz kapatin. Yalitimin Gst kismini gikarin
(sek. M). Ayarlanabilir hortumlu manuel muslugu kullanarak basinci
bosaltin (sek. N).

Bir tornavida veya 5 mm radyatér bosaltma anahtan kullanarak tst
kapaklardaki vidayi sokin ve agin (sek. G).

Urtinle birlikte verilen anahtan kullanarak filtre elemaninin kilit
somunlarini sokiin (sek. O). Filtre elemanlarini gikarin ve yikayin (sek.
P-Q); millerdeki manyetik yabanci maddelerin temizlendiginden
emin olmak i¢in bir bez kullanin (sek. R). Yiksek basingli ylkamadan
kaginin.

Gerekirse, filtre elemanlaninin her biri sabitleme Klipsi ¢ikarlarak iki
parcaya aynlabilir (sek. S).

Filtre elemanlarini tekrar takin ve kilit somunlarini sikin (sek. T). Girig
yonli kesme vanasini agin ve (st kapaklardaki vidalari kullanarak
icindeki havay bosaltin (sek. U). Prosedtriin sonunda, Sekil N'de
gosterilen vidalari ve bogaltma muslugunu tamamen sikin. Cihazin
hidrolik olarak yalitimli oldugundan emin olun.

Alternatif olarak istege bagli otomatik hava tahliyesi kod 579006'y1
kullanin.

Cikis yonlt kesme vanasini agin. Yalitimin st kismini tekrar takin.

Kimyasal katkilarin kullanilmasi (sek. v)
Gerekirse, cihaz devreye kimyasal katkilar eklemek amaciyla bir erisim
noktas olarak kullanilabilir (bu durumda sistemi korumak igin cihazin
altina bir tahliye vanasl takilmalidir).

Prosedirl gerceklestirmeden once, kesme vanalarini kapatin ve
bosaltma muslugunu acarak cihazin icindeki sivi seviyesini dtstrdn.
Ust kapagi cevirerek agin ve kimyasal katkiyi cihazin icine bosaltin
(sek. V)
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